KARTA QHARAKTERYSTYKI / INSTRUKCJA
BEZPIECZENSTWA Folie FEP, nFEP oraz ACF do
drukarek 3D (SLA/DLP/LCD)

Zakres dokumentu

Dokument opisuje bezpieczne uzytkowanie, montaz, konserwacje, przechowywanie i
utylizacje folii FEP, nFEP oraz ACF stosowanych jako membrany kadzi (vat) lub folie
interfejsowe w drukarkach 3D zywicznych. Zawiera tez zebrane ostrzezenia ogdlne
zwigzane z pracg urzadzen i kontaktem z chemikaliami stosowanymi w procesie druku
zywicznego.

1. Identyfikacja materiatow

FEP - przezroczysta folia z fluoropolimeru (politetrafluoroetylen modyfikowany), o bardzo
niskiej energii powierzchniowej i dobrej odpornosci chemicznej; stosowana jako membrana
dna kadzi.

nFEP - modyfikowana folia o obnizonej adhezji (tzw. non-FEP/next-FEP), projektowana dla
mniejszej sity odrywania warstwy (peel force) i dtuzszej zywotnosci.

ACF - zaawansowanha folia kompozytowa/fluoropolimerowa przeznaczona do pracy z
zywicami wymagajacymi niskiego tarcia i wysokiej przejrzystosci; zwykle o zwiekszonej
odpornosci na Scieranie.

2. Zastosowanie

Folie FEP, nFEP i ACF tworza przezroczysta bariere pomiedzy zywicg fotopolimerowa a
zrédtem Swiatta. Zapewniaja prawidtowe utwardzanie warstw i kontroluja adhezje modelu
do dna kadzi.

3. Kluczowe zagrozenia i srodki ostroznosci

* Ryzyko kontaktu z chemikaliami: zywice fotopolimerowe i srodki czyszczace (np. IPA) sa
draznigce/toksyczne - pracuj w dobrze wentylowanym miejscu, uzywaj rekawic, okularow i
masek. Unikaj kontaktu ze skoérg i oczami; w razie ekspozycji sptucz duzg iloscia wody i
skontaktuj sie z lekarzem.

* Ryzyko poparzenia i przegrzania: elementy urzgdzen mogg nagrzewac sie do wysokich
temperatur; nie dotykaj gorgcych czesci w trakcie i bezposrednio po pracy; stosuj rekawice
termiczne podczas konserwacji.

* Ryzyko pozaru i porazenia pragdem: eksploatuj urzadzenia z prawidtowym uziemieniem, w
dobrze wentylowanym miejscu, z dala od materiatéw tatwopalnych; nie dotykaj urzadzen
mokrymi rekami; regularnie kontroluj przewody i zasilacze.

* Ryzyko mechaniczne: krawedzie nowych lub zuzytych folii mogg by¢ ostre - zaktadaj
rekawice; nie uzywaj nadmiernej sity podczas montazu, aby nie uszkodzi¢ membrany lub
ramki.

* Ryzyko dla dzieci i zwierzat: przechowuj urzadzenia, zywice i akcesoria poza ich
zasiegiem; produkt nie jest zabawka.

* Ryzyko hatasu i wibracji: ustaw urzadzenia na stabilnej, réwnej i wyttumionej
powierzchni.

4. Zalecenia dotyczace montazu i wymiany folii



* Przygotowanie: wytacz drukarke i odtgcz od zasilania. Opréznij kadz i oczys¢ ja z
pozostatosci zywicy (zgodnie z zaleceniami producenta zywicy).

* Demontaz starej folii: odkre¢ ramke kadzi zgodnie z instrukcja producenta urzadzenia.
Uwaga na ostre krawedzie i napiecie folii.

* Kontrola ramki i uszczelnief: usun resztki folii/kleju; sprawdz ptaskos$¢ i czystos¢
powierzchni dociskowych.

* Montaz nowej folii: utéz folie réwnomiernie, wstepnie napnij; dokrecaj sruby krzyzowo,
stopniowo i rbwnomiernie. Unikaj zagniecen i nadmiernego punktowego naprezenia.

* Napiecie/rezonans: delikatnie opukaj membrane - powinna wydawad czysty, réwny
dzwiek. W razie potrzeby skoryguj docisk i napinanie.

» Uszczelnienie i test szczelnosci: po montazu wykonaj test z czystg zywica lub alkoholem
izopropylowym; upewnij sie, ze krawedzie nie przeciekaja.

» Kalibracja: po zamontowaniu folii ponownie wypoziomuj platforme roboczg i wykonaj test
ekspozycji/peel.

5. Uzytkowanie i konserwacja

» Czyszczenie: do usuwania resztek zywicy uzywaj miekkich szpatutek/wycierakéw z
tworzywa. Unikaj metalowych narzedzi i sciernych gabek.

+ Srodki chemiczne: stosuj tylko kompatybilne érodki (np. IPA, dedykowane ptyny). Nie
pozostawiaj rozpuszczalnikédw na folii na dtugo; wytrzyj do sucha miekka $ciereczka.

* Kontrola zuzycia: obserwuj zmatowienia, rysy, lokalne wybtyszczenia czy ,ghosting”;
wzrost sity odrywania lub artefakty druku sg sygnatem do wymiany.

* Ekspozycja UV: chroh membrane przed zbednym utwardzaniem swiattem UV, gdy kadz
jest pusta.

6. Przechowywanie

Przechowuj folie w suchym, czystym miejscu, w oryginalnych opakowaniach, ptasko lub
nawiniete na rdzen, z dala od promieniowania UV, Zrédet ciepta i skrajnych temperatur.
Unikaj wilgoci oraz kontaktu z pytem i drobinami, ktére moga zarysowac powierzchnie.

7. Postepowanie z odpadami

Zuzyte folie i zanieczyszczone resztkami zywicy traktuj jako odpady zgodne z lokalnymi
przepisami dotyczgcymi odpaddéw chemicznych i elektronicznych. Nie wyrzucaj do
odpadéw komunalnych; nie wylewaj resztek zywic/rozpuszczalnikéw do kanalizacji.

8. Zgodnosc i dobre praktyki

Uzywaj materiatéw eksploatacyjnych zgodnych z zaleceniami producenta drukarki.
Regularnie sprawdzaj stan gtowicy, prowadnic i elementéw ruchomych. Nie pozostawiaj
urzadzen pracujacych bez nadzoru. Zapewnij wtasciwg wentylacje stanowiska pracy.

9. Informacje dodatkowe

Wszelkie informacje szczegétowe dotyczace konkretnej drukarki, kadzi Ilub procedur
serwisowych znajduja sie w instrukcjach producentéw danego sprzetu i materiatéw.

Kontakt

W przypadku pytah dotyczacych bezpieczenstwa i uzytkowania skontaktuj sie ze swoim
dostawca lub serwisem producenta drukarki.

Uwaga: Ogdlne ostrzezenia dotyczace uzytkowania urzgdzenh drukujgcych 3D (ryzyko chemiczne,
poparzenia, porazenia pradem, pozaru, hatasu i wibracji, bezpieczenstwa dzieci/zwierzat oraz zasady



konserwacji, przechowywania i utylizacji) zostaty zaadaptowane ze wzorca zalecen bezpieczenstwa i
dobrych praktyk eksploatacyjnych.



