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® Instrukcja obstu

Sprawdz dotgczony pendrive USB,

aby obejrzec film z instrukcja instalacji
krok po kroku.




Dziekujemy zawybor = N\, ELEGCO
P » b produktow ELEGOO!

Po otrzymaniu produktu prosimy sprawdzi¢, czy urzadzenie jest w dobrym stanie

oraz czy wszystkie akcesoria sg dotgczone. Jesli podczas instalacji, uzytkowania lub konserwaciji

napotkasz jakiekolwiek problemy, skontaktuj sie z zespotem obstugi posprzedazowej ELEGOO
za posrednictwem oficjalnych kanatow ponizej, aby uzyskac profesjonalne wsparcie:

ODWIEDZ NASZA ODBLOKUJ NIEOGRANICZONA
OFICJALNA STRONE WSPARCIA LICZBE DARMOWYCH MODELI

EI

Zeskanuj kod QR, aby odkryc Nexprint
I pobra¢ darmowe modele do tatwego
drukowania jednym kliknieciem

Zeskanuj kod QR, aby uzyskac
pomoc krok po kroku

https://www.elegoo.com/pages/contact-support

(Zalecamy skopiowanie linku i otwarcie go w przegladarce.) https://www.nexprint.com/?got=IN

Uwaga: Aby zapewni¢ optymalng wydajnosc¢, kazdy produkt ELEGOQ przechodzi
szczegotowe testy drukowania przed wysytkg. Niewielkie zarysowania powierzchni mogg byc
widoczne po dostawie — jest to normalne i nie wptywa na funkcjonalnosc urzadzenia.




P Nie umieszczaj drukarki w $rodowisku o silnych wibracjach lub niestabilnym, poniewaz wibracje urzadzenia moga
wptywac na jakos¢ wydruku.

P Nie dotykaj dyszy ani stotu grzewczego, gdy drukarka jest wigczona, aby uniknaé oparzen i obrazen ciata
spowodowanych wysokg temperatura.

P Po zakoriczeniu drukowania niezwtocznie wykorzystaj ciepto resztkowe dyszy do skutecznego usuniecia

pozostatosci filamentu za pomocg odpowiedniego narzedzia. Unikaj bezposredniego kontaktu z dysza,
aby zapobiec ewentualnym oparzeniom.

P Zalecamy korzystanie z oprogramowania do slicingu firmy ELEGOQ, aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie
urzadzenia | uzyskac optymalne rezultaty druku.

P Regularnie konserwuj drukarke, przecierajgc korpus urzadzenia suchg $ciereczka, aby usunaé kurz oraz
pozostatosci lepkiego filamentu. Przed czyszczeniem upewnij si, ze drukarka jest wytgczona.

P Regularnie sprawdzaj i czys¢ wentylatory chtodzace drukarki, aby zapobiec gromadzeniu sie kurzu i zapewni¢
optymalng wydajnosc¢ oraz dtuga zywotnos¢ urzadzenia.

P Zwracaj szczegdlng uwage na szybko poruszajgce sie elementy maszyny, aby unikngé¢ ewentualnych urazéw
spowodowanych przytrzasnieciem.

P O$ Z urzadzenia wykorzystuje $ruby pociggowe do ruchu. W razie potrzeby nalezy stosowa¢ olej smarujacy,
aby zapewnic ptynny ruch.

P Dzieci powinny korzystaé z urzadzenia pod nadzorem oséb dorostych, aby uniknaé obrazen ciata.
P W przypadku sytuacji awaryjnej nalezy bezposrednio wytaczy¢ zasilanie.

P Upewnij sie, ze urzadzenie jest prawidtowo uziemione, aby zapewnic bezpieczng prace. Nieprawidfowe uziemienie
lub jego brak moze zwiekszyc ryzyko porazenia pradem.

P Jesliurzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, wytacz zasilanie i odtgcz przewdd zasilajacy.




P Tainstrukcja dotyczy modelu
Elegoo Centauri Carbon 2 Combo.

. Jesli korzystasz z wersji bez CANVAS, pomin kroki
zwigzane z CANVAS i przejdz do kolejnych
etapow instrukciji.
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Specyfikacje urzgdzenia

Technologia druku: Modelowanie przez osadzanie stopionego materiatu (FDM)

l Specyfikacje
drukowania 4

Wymagania
elektryczne d

Specyfikacje
temperaturowe 4

Specyfikacje
oprogramowania &

Specyfikacje
fizyczne 4

Objetosc robocza: 256 x 256 x 256 mm
Doktadnosé druku: + 0,1 mm

Srednica dyszy: 0,4 mm

Predkos¢ druku: <500 mm/s
Temperatura otoczenia: 5-40°C

Napiecie wejsciowe: 100-240 VAC, 50/60 Hz
Moc znamionowa: 1100 W @220V /350W @110V

Maksymalna temperatura dyszy: 350 °C

Maksymalna temperatura stofu grzewczego: 110 °C

Oprogramowanie do krojenia: ElegooSlicer (zalecane)
Format pliku wejsciowego: STL, OBJ, 3MF, STEP
Format pliku wyjsciowego: G-code

tacznosé: Pamiec USB, Wi-Fi

Wymiary urzadzenia: 500 x 480 x 743 mm
Masa netto: 19,35 kg
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Opis elementow drukarki ,‘— z
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Opis elementéw CANVAS /‘_ z

Czytnik RFID

Port 4-pinowy
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Dotaczone akcesoria

Ekran dotykowy Zespot wycieraczki Kabel
dyszy zasilajgcy

Kabel 4-pinowy Modut uchwytu szpuli x4
(2 lewy, 2 prawy)

i /

S ———
Uchwyt montazowy Ostona Instrukcja
CANVAS termiczna obstugi
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Zestaw narzedzi

J)

Szpilka do udrazniania Kluczimbusowy Srubokret Probka filamentu
(1,5/2,0/2,5/3,0 mm)
Czyscik do dyszy Pamie¢ USB Ostrze skrobaka Rurka PTFE (x4)

Zapasowy

B Srubydoréznychakcesoriow B P P

PM3x8 (x3) HM3x12 (x8)
Modut podawania Uchwyt szpuli

CANVAS
;M.’;;z (12.) . PA3x10 (x2) PM3x6 (x2)

eSpot wycleraczki Ostrze skrobaka Uchwyt filamentu
dyszy

KA ey PM3x50 (x2 PM3x4 (x2)
CEIRIRD weooororieiony ~ CHHET) Zospotvoyderaces
CANVAS dyszy

06



Rozpakowywanie
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Zeskanuj kod QR,
aby obejrze¢ samouczek

i zestaw narzedzi.

Wyjmij z drukarki pianke, ekran dotykowy
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02.

Otworz szklane drzwiczki i wyjmij ostone termiczna.
Nastepnie wyjmij pianke, zespot wycieraczki dyszy
oraz modut uchwytu CANVAS znajdujacy sie
wewnatrz ostony termiczne.

podgrzewany stét.

Uzyj klucza imbusowego 2,5 mm, aby odkrecic
3 sruby oznaczone na niebiesko i odblokowac
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Instalacja drukarki

rr |I
D

0l1.

Wioz elastyczny obwaod drukowany (FPC) do portu

w ekranie dotykowym, naciskajgc go zgodnie z ilustracja.
Upewnij sie, ze ztote styki sg skierowane do gory

w odpowiedniej orientacji.

Witoz ekran w odpowiedni slot w drukarce
i docisnij, aby zablokowac go na miejscu.

o)
0 O _
o

04. 9 9
Wyroéwnaj zespot wycieraczki dyszy z otworami Przymocuj gérng czes¢ za pomocg 2 srub PM3x12

na sruby w tylnej scianie. oraz dolng czesc¢ za pomoca 2 srub PM3 x4,
aby zakonczyc instalacje zespolu wycieraczki.

™y
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Instalacja CANVAS

Przymocuj wspornik montazowy CANVAS do urzadzenia Zamontuj modut podawania CANVAS na wsporniku
zapomocg 2 srub PM3x50. (Przed instalacjg usun za pomocg 3 srub PM3x8.

wszystkie silikonowe zaslepki z gornych otworow

montazowych.)

03.

Zamontuj uchwyt filamentu na jego wsporniku. Instalacja uchwytu filamentu jest zakonczona.
Wsun metalowa rurke uchwytu w dot do pneumatycznego

ztacza w gtowicy drukujgcej, a nastepnie zabezpiecz

2 srubami PM3x6.
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Zamontuj uchwyt szpuli do bocznego panelu
za pomoca 8 srub HM3x12,

W16z jeden koniec kazdej rurki PTFE do czterech ztgczek
pneumatycznych znajdujacych sie na gérze modutu CANVAS,
a nastepnie wtoz drugi koniec do czterech ztaczek
pneumatycznych na gérze huba filamentu.

06.

Wsun kazdy uchwyt szpuli w uchwyt montazowy

| docisnij, az zatrzasnie sie na miejscu. Powtorz te
czynnos¢ dla wszystkich czterech uchwytow.

Uwaga: Upewnij sig, ze kazdy uchwyt szpuli jest zamontowany

w 0zZnaczonym numerem miejscu, aby zapewnic prawidtowe
dziatanie funkgji recyklingu filamentu.

Uzyj klipsow, aby schludnie zwigzac cztery rurki razem.
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Podtacz kabel 4-pinowy: wiéz ztgcze katowe do portu
CANVAS z tytu urzadzenia, a ztacze proste do portu
4-pinowego po prawej stronie modutu CANVAS.

11.

Instalacja CANVAS zostata zakonczona.

10.

Wyréwnaj czesc przedtuzajaca z ostong termiczna,
a nastepnie popchnij ja do goéry, az zatrzasnie sie na
miejscu, aby zakonczyc instalacje ostony termicznej.

11




t adowanie filamentu

-~

Centauri2

m 8 W przypadku szpul obstugujacych RFID przytrzymaj znacznik przy obszarze rozpoznawania
na module CANVAS, az ustyszysz sygnat dzwiekowy potwierdzenia.

RFID identified this filament as: RFID identified this filament as:

Please select which slot to apply Please select which slot to apply
the current filament to the current filament to

Cancel Confirm ' - Cancel -

Na ekranie dotykowym wybierz numer odpowiadajgcy uchwytowi szpuli, w ktérym

zostanie zainstalowany filament, a nastepnie nacisnij ,,Potwierdz”, aby automatycznie
zapisac informacje o filamencie.

12
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lote: Select a slot first, them click Load,/Unload

m Zamontuj szpute filamentu na ponumerowanym uchwycie i wtoz filament do
pasujgcego wlotu w module CANVAS. Gdy czujnik wykrywania filamentu zarejestruje

filament, urzadzenie automatycznie wprowadzi go do pozycji gotowosci.

m Powtorz powyzsze kroki dla wszystkich filamentow, ktore chcesz zatadowac.

Centauri Carbon 2 1

Uwaga:
Woeisnij szpule do konca i docisnij jg do oporu na uchwycie, aby zapobiec spadnieciu lub zaplataniu sie

filamentu.
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CANAS

Load

Lelpad

Edn

Brand  ELEGOHD ¥

W T

9
m W przypadku szpul bez tagow RFID

recznie wprowadz informacje o filamencie.

CAN
Wprowadz szczegoty materiatu (marke, typ,
kolor) dla kazdej szpuli na ekranie.

CEAN

Zakoncz tadowanie wszystkich szpul
bez tagow RFID.

Uwaga:
Filamenty z tagami RFID mozna réwniez zarejestrowac recznie, jesli jest to preferowane.
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CAN

ELEGCO | ;i .
— ﬂ ﬂ Przejdz do ,Lokalne” > [Lokalne]
I« '. .’i.'.:'i"',. [CC_ctoer_PLA .‘.l A A s i wybierz model, aby rozpoczg¢
E A il e druk testowy.
‘ ' g Ml \Vskazowka: Pliki z dtugim nacisnieciem
A ECCY COM v R na pamieci USB mozna zaimportowac
PLA, peode Pigods hpads do pamieci lokalne;.

I el 537 =i

CAN

CEAN

Aby zapewnic optymalng przyczepnosc, regularnie Po ostygnieciu wydrukowanego modelu zdejmij
czysc ptyte roboczg ciepta wodg z ptynem do mycia elastyczng ptyte roboczg i delikatnie jg ugnij,
naczyn. Dla jeszcze lepszej przyczepnosci mozesz aby uwolni¢ model.

rowniez zastosowac klej do stotu roboczego. Nie zginaj plyty nadmiernie, aby uniknad

trwatych odksztatcen.
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ElegooSiicer

Zainstaluj oprogramowanie ElegooSlicer z dotagczonego pendrive’a USB.
Wybierz odpowiedni pakiet instalacyjny dla systemu operacyjnego Twojego komputera.

*Zaktualizuj oprogramowanie, jesli pojawi sie monit po instalacji.
*Pakiety instalacyjne: .exe (Windows), .x86_64.dmg (Intel Mac), .arm64.dmg (Mac z serii M).

m Po zakonczeniu instalacji postepuj zgodnie z kreatorem konfiguracji,
aby skonfigurowac drukarke i ustawienia filamentu.

Wybor drukarki

‘ Wyszukaj urzadzenie I
szystkie L Wyczysc wszyst u_

Elegoo Centauri
Carbon 2

0,4 mm dysza
[J 0,2 mm dysza
O 0,6 mm dysza
0 0,8 mm dysza

Elegoo Centauri
Carbon

[J 0,4 mm dysza
[J 0,2 mm dysza
O 0,6 mm dysza
O 0,8 mm dysza

Elegoo Centauri

[J 0,4 mm dysza
[J 0,2 mm dysza

[J 0,6 mm dysza
(J 0,8 mm dysza

o i i I e T

. I

16



m Jak pocigc wielokolorowy model:

1. Przeciagnijiupus¢ plik modelu do slicera lub kliknij ,,Plik” w lewym gornym rogu, aby
zaimportowac¢ model. Do pierwszego testu wyprébuj jeden z dotgczonych przyktadowych plikow.
2. Kliknij ,+" na lewym pasku narzedzi, aby dodac filament.
3. Ustaw typ filamentu i kolor dla kazdej szpuli.
4. Wybierz model, a nastepnie kliknij ,,Malowanie kolorami” w prawym gérnym rogu
(lub nacisnij N), aby wejsc w tryb malowania.
5. Kliknij ,,Pokroj ptyte” i poczekaj na zakonczenie procesu.

DiEs B [~ P

ot

W P B Proves: [® Cwreen I e

HEr =

o O O ©




m W Po zakoniczeniu krojenia kliknij ,,Print” w prawym gérnym
rogu, aby wystac plik do drukarki (upewnij sie, ze jest Print
podtaczona —zobacz strone 19), lub wybierz ,,Export
G-code file"”, aby zapisa¢ go na pamieci USB do drukowania Export G-code file
offline.

File T (=7 Calibration Untitled — 0 X

Pt

(nl =3 Prepare == Preview {5 Device [%] Project ~  Slice plate ~ Export G-code file ~

e . T A ;
7] Printer Color scheme - Filamen Print |

1 Filament Model Flushed
: ; Export G-code file ‘
Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle e ]

.
Bed type Textured Build Plate (Side A)

¥ Filament

Elegoo PLA Elegoo PLA

'3 - Elegoo PLA Elegoo PLA

(@ Process (LS Objects Advanced - e . S e Travel

Retract
0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4 n.
Unretract

Quality Strength Support Multimaterial e e ~ B Wipe

2] Layer height

Total Filament:

i, A ) ¢ Model Filament:
soem \ P N X C N\ Cost:

First layer height

Seam position 3 _ .4 y b : Prepare time:

: R ; Model printing time:

Precision IFI' 9
Total time:

Precise wall

| Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer




Drukowanie przez LAN (siec)
CAN

Podtacz drukarke do Wi-Fi

w ustawieniach sieci. Po pomysinym
potgczeniu wyswietli sie przypisany
adres IP (jak pokazano na rysunku
po prawej).

02.\N

Upewnij sie, ze komputer i drukarka sg w tej samej sieci lokalnej. W karcie "Device" w ElegooSlicer
kliknij "Add Printer" (w prawym gérnym rogu), dwukrotnie kliknij swojg drukarke na liscie
wykrytych urzadzen, a nastepnie kliknij "Connect”, aby zakonczyc¢ parowanie.




N
m\ Monitoruj zadania drukowania bezposrednio w ElegooSlicer — mozesz
uruchamiac, wstrzymywac lub zatrzymywac¢ wydruki w razie potrzeby.

(M F) Prepare 3 Preview | [B] Device  [Z] Project

B cemecimd G BN 0 Bl €9 HEIMALD €9 BLImALn £ P HEAL £ ML HENIN £ ALHARIN O3 AEHALIH O3 IALHALE

ELE=OO oy - B nuzaa v

m Aby uzyskac petne instrukcje dotyczace oprogramowania, zapoznaj sie z instrukcjg
uzytkownika ElegooSlicer dostepng na dotgczonym pendrive’ie USB.
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Mainboard Connections
& 5 ED

e EBG
r 1

@ LED Light

Auxiliary Part
© Cooling Fan

Clog/Runout Sensor

© CaseFan

O CANVAS Port

@ Exhaust Grille

_ 0 Exhaust Grille
B Limit Switch

o

Heated Bed
Temperature

Heated Bed
Control Connector

LUSB Port

y! Heated Bed
' Control Signal

Mainboard Fan

Z-Axis Optical
Limit Switch

X Bed Leveling
Module
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Oswiadczenie gwarancyjne

4

Drukarki ELEGOO s3 objete gwarancja
od daty zakupu. Okres gwarancji moze sie
roznic w zaleznosci od komponentu.

Szczegoty dostepne s3 na stronie naszej
Polityki zwrotow:

https://www.elegoo.com/pages/refund-policy.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych

w wyniku samodzielnego demontazu, niewtasciwego
uzytkowania lub normalnego zuzycia i zuzycia obudowy
urzadzenia.
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