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Drogi Uzytkowniku,

Dzigkujemy za dotgczenie do nas. Przed pierwszym uzyciem drukarki Sonic Mini 8K S doktadnie przeczytaj niniejszg instrukcje i postepuj zgodnie z jej zaleceniami, aby uzyskac najlepsze
rezultaty drukowania.



01 Wprowadzenie

Czesci drukarki

CZESC 1
Platforma robocza

CZESC 2
Zbiornik na zywice

CZESC 3
Ekran LCD

CzZESC 4
Panel dotykowy

CZESC 5
Port USB

CZESC 6

Obudowa z tworzywa

CZESC 8
Wigcznik zasilania
Gniazdo zasilania



Obstuga

Zawartos¢ zestawu System Phrozen OS

[RTLREVIVIIVIVY Y
Sterowanie  3,5-calowy panel dotykowy

Oprogramowanie slicera  Tango Slicer lub inne

tacznos¢ Pamigé USB

gpbe=n Parametry drukowania

Technologia Druk 3D z zywicy - LCD
Karta serwisowa . Rekawice Zasilacz o L. ) .
R Zrédto $wiatta  Liniowy modut projekcyjny LED
Rozdzielczo$¢ XY 22 pm
Grubo$¢ warstwy  0,01-0,30 mm
Maks. predkos¢ druku 80 mm/h
Wymagane zasilanie 24V DC/2A
Maks. moc 48 W

Lejek plastikowy Skrobaki Klucz imbusowy

Parametry urzgdzenia

Wymiary drukarki 29 x 29 x 43 cm
Objetos¢ robocza 16,5 x 7,2 x 17 cm
Masa drukarki 10 kg
- * Wszystkie zostaly w imoga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.
Najnowsze informacie znajduia sie na oficjalnej stronie intemetowej Phrozen.

* Dolaczony przewod zasilajacy moze byé dopasowany do lokalnego gniazda. llustracja przewodu ma charakter
wylacznie pogladowy.

Pamig¢ USB




02 Wazne informacje przed rozpoczeciem

Stabilne miejsce drukowania

Drukarke 3D przechowuj w suchym i dobrze
wentylowanym miejscu. Nie wystawiaj jej na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Ustaw
drukarke na ptaskiej powierzchni.

Srodki ochronne

Podczas drukowania i uzywania zywicy zaktadaj
rekawice, maske, okulary ochronne oraz odziez z
dtugimi rekawami.

Konserwacja

Czyszczenie osi Z
Najpierw oczys¢ srube osi Z. Nastepnie nanie$ cienka warstwe smaru ogélnego
przeznaczenia, aby o$ poruszata sig ptynnie.

Czyszczenie drukarki 3D
Do doktadnego czyszczenia drukarki, zbiornika na zywice i platformy roboczej
uzywaj alkoholu odkazajacego oraz chusteczek.




03 Przygotowanie drukarki 3D Kalibracja osi Z

1  Wybierz TOOLS, a nastepnie Z CALIB.
Przed pierwszym uzyciem doktadnie wykonaj ponizsze czynnosci, aby skalibrowa¢ o$ Z oraz
przeprowadzi¢ test ekranu LCD, tak aby drukarka 3D byta gotowa do pracy.

2 Odkre¢ cztery sruby po bokach platformy roboczej i je poluzu;j.
Test ekranu LCD

3 Wybierz NEXT i poczekaj, az platforma dotknie ekranu LCD.
1 Na panelu dotykowym wybierz TOOLS, a nastepnie LCD TEST.

2 Sprawdz, czy ekran LCD wyswietla obraz taki sam jak na panelu dotykowym. 4 Dokre¢ cztery $ruby. Upewnij sig, ze kartki papieru nie mozna przesunag, a nastepnie wybierz
DONE, aby zakoriczy¢ kalibracje.

3 Gdy ekran LCD wyraznie wyswietli obraz, test jest zakonczony.
5  Poczekaj, az platforma powréci do Zzenia TOP. Kalibracja osi Z jest

-
2 conTROL Leo TEST

* Rzeczywisty sposéb obsiugi drukarki moze sie r6znic zaleznie od wersii panelu dotykowego.




04 Wykonanie testu drukowania

Po wykonaniu kalibracji osi Z i testu LCD przeprowadz test drukowania na drukarce.

Przygotowanie pliku testowego PRZ

Sonic Mini 8K S obstuguije pliki w formacie PRZ. Do konwersji plikow STL i OBJ na pliki PRZ uzyj
oprogramowania slicera.

Konwersja pliku STL/OBJ na PRZ

1 Zaimportuj pliki STL lub OBJ do programu slicera. Wybierz ,Sonic Mini 8K S” jako drukarke i ustaw
parametry zgodnie z uzywana zywica i slicerem.

2  Po zakonczeniu cigcia zapisz plik PRZ; model jest gotowy do druku.

Pliki testowe na pamieci USB

Dotgczona pamigé USB zawiera pliki STL i PRZ dwoch modeli testowych: ,Phrozen_test” i
Phrozen_XP_Finder". Pliki mozna wydrukowaé bezposrednio w formacie PRZ. Jesli uzywasz Aqua-Gray 8K
Resin, zastosuj zalecane parametry. Dla innych zywic uzyj pliku STL i dobierz parametry zgodnie z uzywana
Zzywica.

Pobierz slicer Parametry zywicy L Phrozen_XP_Finder
v

Test drukowania

1 Odkret $ruby na dnie zbiomika na zywice, dokladnie wyréwnaj platforme, a nastepnie dokre¢ Sruby
po obu stronach. Wlej zywice, jac uwage, aby nie MAX.

2  Przed kazdym uzyciem wstrzasaj butelkg z Zzywicg przez 1 minutg. Upewnij sig, Ze w Zywicy nie ma
nadmiaru pecherzykéw powietrza.

3 Wioz pamig¢ USB do gniazda Sonic Mini 8K S. Wybierz plik i wybierz GO, aby rozpocza¢
drukowanie.

4 Podczas drukowania pokrywa z tworzywa powinna byé zamknieta, aby ograniczyé narazenie na
promieniowanie UV.

5  Po wydrukowaniu ostroznie zdejmij platforme i przechyl ja pod katem, aby nadmiar zywicy sptynat.
Uzyj metalowej skrobaczki, aby ostroznie zdjaé wydruk.




Ustawianie pozycji zerowej osi Z za pomocg funkcji Z-Offset

Po skalibrowaniu osi Z funkcja ta pozwala zmieni¢ potozenie zerowe osi Z. Jesli funkcja jest potrzebna,

zalecamy uzywanie jej wytgcznie do podnoszenia platformy, gdy przeptyw zywicy jest powolny.

Na panelu dotykowym wybierz:
TOOLS > Z CONTROL > START > 0,1 mm w gére > Z-Offset > SET

Wskazoéwka: W przypadku aktualizacji oprogramowania sprzetowego Z-CALIB lub przywrécenia
ustawient domysInych urzadzenie zostanie zresetowane do pozycji zerowej osi Z.

Z-axis now. This can

Reposition your,
‘be used to print flat pm the bullding
‘plats or it the rasin fiow 15 slow,

Serwis posprzedazowy i gwarancja

. Phrozen oferuje roczng gwarancje na wszystkie czesci z wyjatkiem
materialéw eksploatacyjnych, takich jak ekran LCD i folia PFA.

. Ekran LCD Sonic Mini 8K S jest objety 3-miesigczng gwarancja. Nalezy
pamietaé, ze gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przez
h ka ani il i netrznymi.

. W razie trudnosci zeskanuj ponizszy kod QR, aby sig¢ z nami
skontaktowac.




Gratulacje!

Ukonczyte$ wiasnie swoj pierwszy wydruk.
Mamy nadzieje, Ze to wspaniate doswiadczenie!

Obserwuj konta Phrozen w mediach spotecznosciowych i
subskrybuj nasz kanat YouTube, aby pozna¢ wigcej
wskazéwek dotyczgcych drukowania i dzieli¢ sig informacjami
ze spotecznoscia.

Strona
Facebook

Grupa
Facebook

YouTube

Instagram



