Instrukcja obstugi
TERMOWENTYLATOR PTC

Do zywicznej drukarki 3D

AIR EUNTR‘ULLER

DO ZYWICZNYCH DRUKAREK 3D 8-15 CALI
Model: GMARKER-FPS1

Wyprodukowano w Chinach
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Mini podgrzewacz Zasilacz sieciowy Filtry z weglem Instrukcja obstugi
1 szt. 1 szt. aktywnym - 2 szt. 1 szt.

Schemat urzadzenia

Przycisk ,+”

Przycisk ,-”

Kontrolka grzania
Kontrolka wentylatora
Wyswietlacz temperatury
Wylot powietrza

Wilot powietrza i filtr

Wejscie zasilania AC



1. Umiesc¢ podgrzewacz po lewej stronie osi Z drukarki 3D. Upewnij sie, ze w tym miejscu jest
wystarczajgco duzo przestrzeni i ze urzadzenie nie bedzie blokowaé osi Z ani toru ruchu zbiornika na

zywice.
2. Przeprowadz przewdd zasilajgcy przez obudowe i podtgcz go do wejscia zasilania AC podgrzewacza.

3. Usun warstwe ochronng z tasmy dwustronnej na podstawie urzgdzenia i przymocuj urzadzenie do
drukarki.

1. Aby temperatura otoczenia wynosita 25°C (77°F), uzyj przyciskoéw (1) i (2) do ustawienia temperatury
docelowej na 25°C (77°F). Wyswietlacz (5) pokaze wtedy 25°C.

2. Gdy temperatura wewnatrz obudowy jest nizsza niz 25°C (77°F), urzgdzenie przechodzi w tryb grzania
i zapala sie kontrolka (3).

3. Gdy temperatura wewnatrz obudowy jest wyzsza niz 25°C (77°F), urzadzenie przechodzi w tryb
utrzymywania ciepta. Wszystkie kontrolki gasng.

4. Gdy temperatura wewnatrz obudowy przekracza ustawiong temperature o0 4°C, urzadzenie przechodzi
w tryb odprowadzania ciepta. Zapala sie kontrolka (4).

5. Nacisnij jednoczesnie przyciski (1) i (2), aby wtaczy¢ tryb HOLD. Podgrzewacz przestanie pracowac.

Pytania i odpowiedzi

1. Jak postepowaé w chtodne dni?

Przed drukowaniem wlej zywice do zbiornika i zamknij obudowe. Wigcz regulator powietrza i ustaw go na
25°C (77°F). Poczekaj, az temperatura osiggnie 25°C (77°F), i utrzymuj jg przez 20 minut, aby wstepnie
podgrzac zywice przed drukowaniem.

2. Jak dtugo mozna uzywac filtra weglowego przed wymiana?

Okoto 100 godzin.

3. Jak podnies¢ temperature w obudowie przy bardzo niskiej temperaturze otoczenia?

Jezeli temperatura w pomieszczeniu jest zbyt niska lub obudowa jest zbyt duza, przykryj obudowe matym
kocem, aby ograniczy¢ straty ciepta. Mozesz tez uzy¢é dwoch podgrzewaczy w jednej obudowie.



4. Obudowa mojej drukarki nie ma otworu. Co zrobi¢?

Mozesz wykona¢ maty otwdr (5 mm), aby przeprowadzi¢ przewdd.

5. Dlaczego méj termometr wskazuje nizszg temperature niz termometr podgrzewacza?

a) Czujnik temperatury to maty termistor koralikowy przy wlocie wentylatora, blisko wylotu. Dlatego jego
wskazanie jest wyzsze niz temperatura w narozniku oddalonym od podgrzewacza.

b) Zaobserwowalismy, ze niektére domowe termometry elektroniczne reagujg z opéznieniem na biezgcag
temperature. Nalezy polegac na czujniku temperatury podgrzewacza.

6. Jak to dziata?

a) Na poczatku, aby element PTC szybko sie nagrzat, wentylator pracuje z niskg predkoscig. Po 1-2
minutach element PTC jest wystarczajgco goracy i predkos¢ wentylatora wzrasta.

b) Gdy temperatura wewngtrz obudowy przekracza ustawiong wartos¢ o 4°C, urzgdzenie przechodzi w
tryb utrzymywania ciepta. Podgrzewacz pracuje wtedy z minimalng moca.

Parametry techniczne

Wejscie: AC 100-240 V, 50~60 Hz, 1,5 A
Zasilacz AC/DC FCC CECB
Wyjscie: 12 V DC, maks. 5 A, 60 W

Wejscie: 12V DC, maks. 5 A, 60 W

Termowentylator Temperatura pracy: od -20°C (-4°F) do 50°C (122°F)

PTC Zabezpieczenie przed przegrzaniem: 100°C

Wymiary: 57 x 32 x 108 mm / 2,24 x 1,26 x 4,25 cala Masa: 118 g

BEZPIECZENSTWO

1. Uzywac wytgcznie w suchych miejscach.
2. Nie zakrywac wlotu ani wylotu powietrza.

3. Upewnij sie, ze miejsce montazu nie bedzie blokowac¢ osi Z ani platformy drukujgcej. W przeciwnym razie
silnik osi Z lub sruba pociggowa zostang uszkodzone.

4. Wszelkich modyfikacji dokonujesz na wiasne ryzyko - dotyczy to zagrozen elektrycznych, pozaru oraz
gwaranciji.

Roczna gwarancja. W razie jakichkolwiek problemoéw skontaktuj sie z nami przez wiadomosci Amazon.



