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Zywica standardowa

FUNKCJA S APLIKACJE
Standardowa zywica fotopolimerowa: odpowiednia dla poczgtkujgcych Nadaje sie do druku modeli sztywnych: inzynieria
i drukowania modeli/figurek. Charakteryzuje sie tatwoscig formowania, prototypy, ozdoby, zabawki, akcesoria, figurki itp.

wysoka precyzjg, niskim zapachem, wysoka twardoscig i szybkim utwardzaniem.
szybkos$¢, doskonata stabilnos$¢ przechowywania i szerokie zastosowanie
zakres.

Kolory: Ciemnoszary, Jasnoszary, Czarny, Przezroczysty, Biaty,

Odcien skory itp.

Wriasciwosci Warunki testowe ASTM/ISO Jednostki SI Wartosci typowe

Mechaniczny

Wytrzymatos¢ na rozciaganie ISO 527 50 mm/min MPa 45
Wydtuzenie przy zerwaniu IS0 527 50 mm/min % 13,5
Wytrzymato$¢ na zginanie IS0 178 10 mm/min MPa 57
Modut zginania ISO 178 10 mm/min MPa 1478
IZOD z nacieciem udarowym IS0 179 4 mm, 23°C J/m 40
Termiczny

Ugiecie cieplne (HDT) ISO 75 0,45 MPa °C 55
Przemiana szklista (Tg) ISO 11357-2 10°C/min °C 52
Temperatura ISO 11357-1 10°C/min °C 201
topnienia @5% Temp. rozktadu. ASTM E2402 20°C/min °C 345,25
Wspdtczynnik narazenia termicznego ASTM E831 / m- °C 101x10 ©
Inni

Twardos$¢ Lishao 1SO868 23°C D 86
Skurcz formy 150294 23°C % 8.9

Podstawowe wtasciwosci fizyczne zywicy

Przedmiot Parametry/Metody
Dtugos¢ fali utwardzania (nm) 365—405
gestos¢ cieczy (g/cmd) 1,1073+0,05
Gestos¢ ciata statego (g/cm?®) 1,2156+0,03
Lepkos¢ zywicy (mPa.s/°C) 300-600
Okres waznosci 15-35°C 1 <60% RH Przechowywanie w szczelnym, ostonietym przed $wiattem pomieszczeniu
warunkéw przechowywania 2 lata

Do ultradzwigkéw nalezy uzywac etanolu lub izopropanolu o czystosci 95% lub wyzszej

Metoda czyszczenia czyszczenie przez 5-6 minut. Szczotkowanie szczoteczkg moze poprawic

efekt czyszczenia jest jeszcze lepszy.
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Tryb utwardzania koricowego

Po oczyszczeniu nalezy uzy¢ wtérnego pojemnika do utwardzani

protokét.

zez 3-5 minut.

[11Wartosci typowe to Srednie dane laboratoryjne i s3 podawane wytacznie w celach informacyj

normy produktowe.

Sugerowane parametry druku i instrukcje
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Przedmiot

Wyjasnic¢

Optymalna temperatura otoczenia druku (°C)

25—30°C/60% wilgotnosci wzglednej

Zalecana grubos$¢ warstwy druku (mm)

0,1 mm

Dolna liczba

5-10

Czas ekspozycji dolnej (S)

Ekran LCD RGB 20-70s;

Monochromatyczny ekran LCD 10-50s

Czas naswietlania warstwy (S)

Ekran LCD RGB 4-15s

Monochromatyczny ekran LCD 1,5-3,5s

Wysokos¢ podnoszenia (mm)

6-10 mm
(Maszyny 7-calowe lub wieksze: wysoko$¢ podnoszenia
zalecane >8. Maszyny 10-calowe lub wigksze:

zalecana wysoko$¢ podnoszenia >10.)

opdznienia gaszenia (s)

Predkos$¢ podnoszenia (mm/min) 60-120
Predkos$¢ powrotu/opadania (mm/min) Czas 120-180
0,5-1

Powyzsze wartosci majg charakter wytgcznie poglagdowy i mogg by¢ dostosowywane do réznych

modeli, modeli i wymagan produktu.

Srodki ostroznosci dotyczace bezpieczerstwa i obstugi

Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej (SDS) dla tego produktu

Produkt jest dostepny w lokalnym oddziale Sunlu.

Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej dostarcza klientom informacji na temat
obstuga materiatéw, bezpieczefstwo i utylizacja, a takze

wymagania obowigzujgcych lokalnych przepiséw dotyczacych zdrowia i

przepisy bezpieczeristwa. Ponizej przedstawiono ogdine

$rodki ostroznosci i stosowac wytgcznie do dostarczonych zywic.

Produkt nie jest przeznaczony do spozycia doustnego, nalezy go przechowywac
poza zasiegiem dzieci, unika¢ kontaktu wzrokowego i w

w przypadku przypadkowego kontaktu przemy¢ duzg iloscig wody
natychmiast przeptuka¢ woda. Jesli dyskomfort nie ustapi, nalezy zasiegng¢ porady
natychmiast zasiegna¢ porady lekarskiej.

Postepuj zgodnie z wtasciwymi procedurami operacyjnymi i zapewnij dobrg
wentylacja w obszarze drukowania. Przed uzyciem

Zywice, dobrze wstrzasnad i zatozy¢ rekawiczki i maske.

zaleca sie przechowywanie w miejscu ostonietym przed $wiattem

w temperaturze 15°C-35°C i wilgotnosci

lepkos¢ zywicy. Optymalne warunki drukowania to

25°C-30°C, przy wilgotnosci ponizej 60%. Przed

drukujac, nalezy odczekaé, az babelki catkowicie znikna.

W wiekszosci przypadkéw dobry sprzet do wentylacji ogélinej to

wystarczajgca. Nalezy stosowac lokalng wentylacje wyciggowa

gdy jest to konieczne.

Zamknac i przechowywac w sposéb unit zliwiajacy kontakt ze sr i w ktérych

nadmiernego zapylenia lub wilgoci, co moze mie¢ wptyw
jakos¢ druku. Przechowywa¢ w miejscu ostonietym przed Swiattem,
zapobiegat bezposredniemu narazeniu na dziatanie promieni stonecznych, poniewaz $wiatto stoneczne

zawiera duzg ilo$¢ promieni ultrafioletowych, ktére

Uzytkownikom zaleca sig zbadanie ostatecznego wykorzystania

swojego produktu wczeéniej, aby zapewnic jego prawidtowe uzycie
produktéw Sunlu. Aby zapobiec niewtaéciwemu uzyciu lub nieprawidtowemu
w przypadku stosowania produktéw Sunlu zaleca sie kontakt

dziat badan i rozwoju Sunlu lub dziat marketingu
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Uwaga: Ze wzgledu na zréznicowanie warunkéw uzytkowania i obowigzujgcych przepiséw w zaleznosci od miejsca i czasu,
klienci ponoszg odpowiedzialno$¢ za ustalenie, czy produkty i informacje o produktach zawarte w niniejszym

dokumencie sg odpowiednie dla ich potrzeb. Klienci powinni upewni¢ sie, ze ich miejsca pracy i metody postepowania s3
zgodne z obowigzujgcymi przepisami i innymi regulacjami rzagdowymi. Sunlu nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za

informacje zawarte w tym dokumencie i



