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Instrukcja obstugi




Szanowny Kliencie,
Dziekujemy za wybranie produktéw Anycubic.

By¢ moze znasz juz technologie druku 3D lub korzystates wczesniej
z drukarek Anycubic. Mimo to zalecamy uwazne przeczytanie
tej instrukcji, poniewaz opisane techniki instalacji i srodki ostroznosci

pomoga uniknacé niepotrzebnych uszkodzen oraz problemoéw podczas pracy.

Zeskanuj ponizsze kody QR, aby uzyskaé dostep do poradnikéw, modeli,
oprogramowania do ciecia modeli

oraz instrukcji w wielu jezykach.

Centrum wsparcia

Obejrzyj film z rozpakowania, instrukcje obstugi oraz

dokumenty
techniczne.

https://anycubic.com/supportCenter

Szybki start

Zeskanuj kod, aby otworzy¢ internetowy przewodnik szybkiego
startu.

https://wiki.anycubic.com/en/resin-3d-
printer/anycubic-photon-pl /quick-start-guide
Odkrywaj modele

Odwiedz Makeronline - spotecznos¢ do udostepniania modeli - i
pobierz darmowe modele.

https://makeronline.com/en/

Anycubic Wiki

ZnajdZ dodatkowe materiaty, takie jak instrukcje konserwacji i

poradniki wymiany czesci.

https://wiki.anycubic.com/en/home

W razie pytan odwiedz https://support.anycubic.com, aby skontaktowac sie z nami.

Copyright "Shenzhen Anycubic Technology Co., Ltd". Wszelkie prawa zastrzezone.

Zespot Anycubic



Instrukcje bezpieczenstwa

Podczas montazu i uzytkowania zawsze przestrzegaj instrukcji bezpieczenstwa, aby uniknac
uszkodzenia drukarki 3D lub obrazen ciata.
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W razie probleméw po otrzymaniu produktu skontaktuj sie z naszym dziatem obstugi
klienta.

W sytuacji awaryjnej natychmiast odigcz zasilanie drukarki 3D i skontaktuj sie ze
wsparciem technicznym.

Swiatto UV jest szkodliwe dla oczu; unikaj bezposredniego kontaktu. Podczas pracy
uzywaj srodkdw ochrony, takich jak okulary blokujgce UV oraz rekawice.

Drukarka 3D Anycubic zawiera elementy, ktére mogg spowodowac obrazenia.

Gdy kuweta na zywice z kontrolg temperatury nagrzewa sie przez dtuzszy czas, jej
powierzchnia osigga wysokg temperature. Po nagrzaniu nie dotykaj kuwety bez
odpowiedniej ochrony.

Zachowaj ostroznosc podczas uzywania skrobaka i upewnij sie, ze ostre czesci
urzadzenia oraz narzedzi sg skierowane z dala od osdb.

Przechowuj drukarke 3D Anycubic i jej akcesoria poza zasiegiem dzieci.

Opary moga dziata¢ draznigco w temperaturach roboczych. Zawsze uzywaj drukarki
3D Anycubic w otwartym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

Nie wystawiaj drukarki 3D Anycubic na dziatanie wody ani deszczu.

Uzywaj drukarki 3D Anycubic w srodowisku o temperaturze 5°C-40°C i wilgotnosci
20%-80%. Dla najlepszej wydajnosci nie przekraczaj tego zakresu. Unikaj takze
bezposredniego swiatfa stoneczneqgo.

Nie demontuj drukarki 3D Anycubic; w razie pytan skontaktuj sie ze wsparciem
technicznym.
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Przeglad produktu

Wszystkie ilustracje majg charakter pogladowy. Nalezy kierowac sie rzeczywistym produktem.

1. Ostona anty-Uv

5.05 2
2. Platforma
drukujaca
6. Kamera
3. Kuweta na
Zywice
4. Ekran dotykowy 7. Port USB

8. Przycisk startu

9. Port AirPure 2.0*

(*sprzedawany oddzielnie)

10. Gniazdo
zasilania
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System operacyjny

Model produktu

Oprogramowan
ie

tacznosé

Specyfikacja
Ekran LCD
Zrédto éwiatta
Rozdzielczos¢ XY
Doktadnos¢ osi Z

Zalecana grubosc warstwy

Napiecie znamionowe

Moc znamionowa

Wymiary fizyczne
Wymiary
Obszar roboczy

Masa

WLAN
Zakres czestotliwosci

Tryb pracy

Specyfikacja techniczna

Anycubic Photon P1
Anycubic Photon Workshop
(zgodne takze z innym oprogramowaniem)

Pamie¢ USB, WLAN, LAN

10,1 cala 14K

Swiatto COB

13312%5120

0.02 mm

0.02 ~ 0.15 mm
100-120 V~ / 200-240V-

215 W

366 mm (dt.) * 338 mm (szer.) * 539 mm (wys.)

223 mm (di.) * 126 mm (szer.) * 230 mm (wys.)

13.6 kg

2.4 G (2.400-2.483 5 GHz)

tryb AP, STA, AP+STA



Zalecane parametry druku

Podane parametry zywic maja charakter orientacyjny. Jesli uzywasz innych zywic Anycubic,

wybierz odpowiedni typ w Anycubic Workshop albo sprawdz szczegétowg
tabele parametrow na naszej oficjalnej stronie.

DLP Craftsman

B)D odporna

Tvp Zywic Zywica Standard - Lo
YREY i Zywica na zuzycie
Temperatura (°C) 15-40
Grubosé warstwy (mm) 0.05 0.03 0.05 0.03 0.05
Czas ekspozycji normalnej (s) 2 1.5 2.1 1.6 2.4
Normalne Eisz}as wygaszenia 2 2 2 i 2
warstwy E:zekanie przed podniesieniem 0 0 0 0 0
(s)
ICzekanie po podniesieniu (s) 0 0 0 0 0
Warstwy poczatkowe i i { i i
Czas ekspozycji poczatkowej (s) 20 20 35 35 20
Poczatkow
c Czas wygaszenia 30 30 30 30 30
warstwy poczatkowego (s)
Czekanie pocz. przed podniesieniem (s) 0 0 0 0 0
Czekanie pocz. po podniesieniu (s) 0 0 0 0 0
Inteligentne wygaszanie WE.
Dystans podnoszenia Z 4 4 4 4 4
(mm) _
Krok Predkos¢ podnoszenia Z
(mm/s) 3 3 3 s 3
Normalne Predkosc powrotu Z
3 3 3 3 3
warstwy |(mm,f5}
Druk Dystans podnoszenia Z 5 5 5 5 5
(mmj}
kongrol Krok Predkosc podnoszenia Z 8 8 8 8 a
5 {mm/s)
Predkosc powrotu Z
8 8 8 8 8
((mmy/s)
Warstwa przejsciowa 15 45 45 45 45
Dystans podnoszenia Z
(mm) 5 5 5 5 5
Krok |Predkos¢ podnoszenia Z
z I 3 3 3 3 3
Poczatkowe Predkos¢ powrotu Z
3 3 3 c 3
warstwy (mm/s)
Druk Dystans podnoszenia Z 5 5 5 5 5
kontrola (o) = .
Krok Predkosc podnoszenia Z 3 3 3 3 3
o AMm/s)
Predkos¢ powrotu Z
3 3 3 3 3
(mmy/s)
Antyaliasing 16 16 16 16 16
Zaawansowane [Poziom szarosci 3 3 3 3 3
Rozmycie ocbrazu a 4 4 4 1

- Powyzsze dane pochodza z laboratorium Anycubic.



Struktura menu

Uwaga: aktualny interfejs ma charakter poglagdowy. Najdoktadniejsze informacje

zZnajdziesz w najnowszym oprogramowaniu sprzetowym.

Menu gtéwne

Przetgczenie trybu Single/Dual
(zestaw dual sprzedawany oddzielnie)

Hi, enjoy your printing!

Singlebode ~ ) 25T W Temperatura zywicy

-

Status platformy

drikiarei

/ kuwety na zywice |

Druk

Druk:

Przetaczanie: plik lokalny / USB Podglad filméw poklatkowych / logéw druku
/ plik z chmury : :

Szczegoty pliku:

Print file information

Filmy i logi:

Przetgczanie filmdow / logdw druk Kliknij, aby edytowa¢ pliki




Struktura menu

Narzedzia
0s Z:

Przesun Z 0 0,1 mm
/1 mm /10 mm /50 mm Przesun 0§ Z w gore

i Przesun 0% Z w dét
Powrét do zera

Ekspozycja: Wybierz obraz do ekspozycji
Ustaw czas ekspozycji

Rozpocznij ekspozycje

Czyszczenle: Wybierz obszar czyszczenia
Ustaw czas ekspozyciji

Rozpocznij ekspozycje

Inne - kuweta z kontrola temperatury:

Dther

— Rozpocznij grzanie
Fuites Heating

e Ustaw temperature grzania

Device Status

10



Narzedzia

Inne - autotest:

Sprawdz potaczenie kamery

SprawdZ modut wyswietlacza

Inne - kalibracja zywicy:

Inne - poziomowanie wspomagane:

Inne - status urzadzenia:

Struktura menu

Rozpocznij wykrywanie sity

Fraree Detection

SECEEN N SprawdZ modut WLAN

WLAN Wodule
T Sprawdz modut poziomowania

Imaga Displary Moduis .

wspomaganego

Aamivted Levaling Wadula

Lista plikéw lokalnych

Lista plikéw USB

Resin Call buation

Other

Rozpocznij proces poziomowania

Acmisted Leveling
Resin Calibeation
Aasisted Leweling >

Device Status

Warstwy druku (resetowalne)

a—— : Czas pracy ekranu LCD
. ' = (resetowalny)

oo Sl Czas pracy LED (resetowalny)
AvtLom @l Statystyka warstw druku

Desvice SLatus



Struktura menu

Ustawienia
Aplikacja:
Potgczenie z aplikacja
Siec:
Tryb LAN wi./wyt.
SprawdzZ CN drukarki
Wersja:
Wersja aplikacji
Aktualizacja OTA
System:

Ustaw jezyk

Formatowanie

Potaczenie z chmura
Status potaczenia sieciowego

App

Potgczenie WLAN

WLAN

Anycubic App LSRN Hotspot drukarki (ukryty po potaczeniu z
° siecig)

Printer hotspat

Metwork

Potaczenie WLAN
Ustaw serwer

Adres IP

Versians

Wersja systemu

Aktualizacja USB

OTA upgrade

Wiacz/wytacz dzwiek ekranu

Naprawa pamieci

Przewodnik

12



Przygotowanie

Ustaw drukarke 3D na stabilnym, rownym blacie i uzywaj jej w
otwartym, dobrze wentylowanym miejscu, z dala od Swiatta stonecznego. Przy pierwszym uzyciu

wykonaj ponizsze czynnosci przygotowawcze.

1. Rozpakuj urzadzenie i sprawdz wszystkie akcesoria przed
uzyciem.

2. Podtacz zasilanie. Nacisnij przycisk startu przez 1 s, aby wlaczy¢ urzadzenie.
(Przytrzymaj

przez 2 s, aby je wytaczyc).

P 91 Ily@ —_—‘——————'—-__——=-—_____———"—_|,—=--"_/’®

3. Postepuj zgodnie z przewodnikiem na ekranie, aby zakonczy¢
konfiguracje poczatkowa.

Please select the server address

LRSS »
Pyocanit -@"‘

Frangais

a1l

Portugués

H Uzytkownicy w Chinach Rozpocznij konfiguracj
Ustaw jQZYk kontynentalnych B 4 - 5

wybierajg "China"; pozostali

wybieraja "Global".

Poczekaj na podniesienie osi Z Usun folie ochronne

przed montazem

13



Przygotowanie

3. Postepuj zgodnie z przewodnikiem na ekranie, aby zakonczy¢
konfiguracje poczatkowa.

At L LA

Po usunieciu folii przetrzyj
zewnetrzng strone pokrywy

Wilej zywice. Nie przekraczaj Potacz z siecig

oznaczenia poziomu Max

[=] .3

Potacz drukarke Pobierz aplikacje

. Przed zamontowaniem kuwety sprawdz folie separacyjna pod katem wgniecen lub uszkodzen.
W razie potrzeby wymien ja, aby uniknac uszkodzenia drukarki.
» Podczas pracy uzywaj rekawic i maski, poniewaz kontakt z zywica lub jej zapach moga

powodowac dyskomfort.



Funkcje druku

Przed drukowaniem mozesz skonfigurowac funkcje druku. DomyslInie wigaczone sa:
inteligentne odrywanie, inteligentne wygaszanie, wykrywanie bteddw oraz podgrzewanie druku.

Zaleca sie pozostawienie ich wlaczonych, aby uzyskac lepsze rezultaty druku.

1. Inteligentne odrywanie

Automatycznie dostosowuje wysokosc i predkos¢ odrywania, aby ograniczy¢ problemy takie jak
pekanie modelu lub nieudane wydruki spowodowane zbyt duzym naciskiem i

sitag odrywania, co poprawia skutecznos¢ oraz jakosé¢ druku.

2. Inteligentne wygaszanie

Gdy obszar ekspozycji jest duzy, napiecie powierzchniowe i lepkos¢ zywicy moga
opo6zniac ruch osi Z lub przeptyw zywicy, powodujac niepowodzenie druku. Wigczenie

funkcji Intelligent Light-Off automatycznie dostosowuje opéZnienie wygaszania, aby poprawic

skutecznos¢ druku.

3. Wykrywanie btedow

Podczas drukowania drukarka automatycznie monitoruje warunki, ktére

moga spowodowac niepowodzenie druku, aby ograniczy¢ straty zywicy i ryzyko uszkodzenia drukarki.
Gdy drukarka wykryje nieprawidtowos¢, automatycznie wstrzyma zadanie druku
i wyswietli raport btedu. Sprawdz pociety plik oraz

model zgodnie z raportem. Wykrywanie btedéw jest domysinie

wigczone.

15



Funkcje druku

Wykrywanie braku przyczepnosci

dolnych warstw

Sprawdza, czy model przylega do platformy drukujacej. Gdy drukarka
wykryje, ze model nie przylega do platformy, sprawdzZ czas ekspozycji
warstw poczatkowych w pocietym pliku.

Wykrywanie wad modelu

Wykrywa niekompletne modele wynikajace z réznych probleméw z drukiem. Jesli zostanie wykryta wada,

sprawdz ekran LCD i tor swiatta pod katem kurzu lub przeszkdd.

4. Podgrzewanie druku

Podgrzewa zywice do ustawionej temperatury przed drukiem i utrzymuje grzanie podczas

procesu. Zalecane, gdy temperatura otoczenia jest ponizej 15°C, aby

zapobiec odklejaniu lub brakujagcym fragmentom
wydruku.

Podczas dtuzszego grzania kuweta na zywice moze stac sie gorgca. Nie dotykaj jej

bezposrednio i zachowaj odpowiednie srodki ostroznosci.

5. Film poklatkowy

Filmy mozna eksportowac w sekcji "Videos&Logs".

Przed uzyciem zdejmij ostone kamery.

6. Wykrywanie Al

Wykorzystuje Al do analizy obrazu z kamery i doktadniejszego monitorowania stanu modelu.

Przed uzyciem zdejmij ostone kamery.

7. Kompensacja dolnej czesci osi Z
Zaleca sie wigczenie kompensacji dolnej czesci osi Z podczas drukowania

bezposrednio na platformie, aby zmniejszy¢ odchytki wymiarowe w pionie.

16




Rozpoczecie drukowania

Zadanie druku mozna uruchomic z poziomu drukarki 3D, aplikacji Anycubic App lub

Anycubic Workshop (programu do ciecia). Poczgtkujacym zaleca sie rozpoczynanie druku

bezposrednio z
drukarki.

Rozpoczecie druku na drukarce 3D

1. Uzyj programu Anycubic Photon Workshop, aby przygotowac plik modelu 3D.

Instalator programu Anycubic Photon Workshop oraz instrukcje mozna znalezé

w folderze "Slicer Global" na dotaczonej pamieci USB.

2. Podczas ustawiania parametrow w programie do ciecia wybierz grupe parametrow

odpowiednia do uzywanego typu zywicy.

Printer Cenfiguration Manage

Printer Resin-Printing Settings PR

+ Add printer import

frpcublc Zywica Standard

Armpeube Photan

Mano 4 LUia

Print Seting - NFCP Film + Add Print Setting

% High QualityPrint  0.030mm--1.5

Ampciibe Phiotan

r 20
OLF Craftsman Resin
Ampcubic Photan
Mano M7 Fra iater- Witk Resins
]

= Momnal Brint 0.0S0mm--1.58
Bio Resin
ABS-Like Rexn V2

ARS-Like R=sin Pan 2

Wybierz grupe parametrow zgodnie z zywicg

Jesli uzywasz zywicy innego producenta, przejdz do Help - Resin Exposure Time, aby
ustali¢ optymalne parametry ekspozycji. Szczegétowe kroki znajdziesz

w rozdziale 9: Test zywicy w tej instrukcji.

3. Zapisz pociety plik na pamieci USB.

17



Rozpoczecie drukowania

4. Wi6z pamiec USB do drukarki. Nastepnie wybierz plik do druku.

o . Zaleca sie uzywanie dotgczonej pamieci USB. Jesli uzywasz wtasnej

pamieci USB, upewnij sie, ze jest sformatowana w systemie FAT/FAT32 i ma
pojemnos¢ mniejszg niz 64 GB.

» Obstugiwane sa wytacznie pliki .ppl. Przechowuj je w katalogu gtéwnym pamieci USB,
aby unikng¢ btedéw odczytu.

* Po skopiowaniu plikdw z USB do pamieci wewnetrznej mozna rozpoczac drukowanie

bezposrednio z drukarki.

usE

* Po potaczeniu z siecig i zalogowaniu sie na konto Anycubic Cloud

mozesz pobierac pliki z chmury i rozpoczac drukowanie

bezposrednio z drukarki.




Rozpoczecie drukowania

Rozpoczecie druku w aplikacji Anycubic App

Najpierw potgcz drukarke z Anycubic App, aby zdalnie przesyta¢ pliki i monitorowac druk.

1. Potacz sie z siecia i dodaj drukarke w Anycubic App (pomin, jesli zostato to

wykonane podczas konfiguracji poczatkowej). Wyszukaj "Anycubic" w App Store lub Google
Play,

App Store lub Google Play, albo zeskanuj kod QR na drukarce, aby pobraé Anycubic App.

|
Workbench < Add printer ‘

Scan the QR code of device CN

i > ]
£ File B Tash Type of printer: Anycubic Photon P1

Ye——7
CO nn ECt to E 1. Comrplete the assembly of the printer
the network 2. Tumnon the peinter switch and complate the

Retwarking aperation

3, Scan the GR code of the device CN

Help More >

Hew 1 repiace the mathercoard

_— . e
Sign up and signin, Scan the QR code to
then add printer add printer

2. Rozpocznij druk w Anycubic App.

| Workbench Makeronline

| Online slicing o} < Print
| B File > & Task > |
' "
o Aldodels ¥ o Althemes  » § Y
Printer More 3 J
Trending
Anycubic Photon P1 =
* Avalable /
e
Tatal printing fime: 0 hour 0 min PrintOptions
Total consumption Resia: Oml
Printer type: Anycubic Phaton P1 @" [ g ’ RS ’
medel recommendation © Change: [Srnarr Speed 1 | Mowe: Z-axis to Top 1
XHK KK - <
= i T o
| Print Heating l Al Detection
XEX XXX WX Befare printing, ke sure th follewing:
| KK K I 1. Mo el mesidus o tha buld platiorm,

2 The build platfomn is lavabed.

3. Tha resin tank hes anough msin,

4. The resass film & clean and undamaged.

5. Woikin & ventilaed siea, svay from drect sunligt.

O

H More )
"°

= o o
Viarash Mabaronten
1

Choose a model to print

be
I3
14
]
1]
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Rozpoczecie drukowania

Rozpoczecie druku w Anycubic Photon Workshop

Instalator programu Anycubic Photon Workshop oraz instrukcje mozna znalez¢
w folderze "Slicer_Global" na dotgczonej pamieci USB. Drukarka powinna
by¢ najpierw potaczona z siecig. Nastepnie wykonaj ponizsze kroki, aby rozpoczgé drukowanie

z programu do ciecia.

1. Sign up and sign in.

2. Jesli drukarka jest powiazana z Twoim kontem w Anycubic App, zaloguj sie na konto

w Photon Workshop, a informacje z chmury zostang zaktualizowane.

Drukarke mozna takze potaczy¢ przez LAN, jak pokazano ponizej.

Cloud Primer 2]

Printer A
Arybic B W

LaM Peimer (3}

Printer 2
Snyoubic B TP

Trybu LAN i trybu chmury nie mozna uzywac jednoczesnie. Gdy drukarka
tgczy sie przez LAN, zostanie odtgczona w Anycubic App.

20



Rozpoczecie drukowania

Przed drukowaniem

Przed drukowaniem drukarka sprawdza plik i stan systemu oraz podgrzewa zywice,
aby zapewni¢ prawidtowa prace. W przypadku btedu drukarka wyswietli
kod QR btedu. Zeskanuj kod i postepuj zgodnie z instrukcja.

1. Weryfikacja pliku

Sprawdz integralnos¢ pliku. Jesli pojawi sie btad, sprawdz pociety plik.

2. Wykrywanie stanu drukarki

Bazowanie osi Z

Bazowanie osi Z do pozycji zerowej u géry; sprawd?, czy przelacznik kraficowy dziata prawidtowo.

Wykrywanie zywicy

Przed drukowaniem sprawd?, czy ilos¢ zywicy w kuwecie wystarczy do zakonczenia zadania. Zwykle wymagana
objetosc jest nieco wieksza niz objetos¢ oszacowana przez program do ciecia.

Wykrywanie pozostatosci

Przed drukowaniem sprawdZ, czy w kuwecie nie ma statych pozostatosci*. Jesli zostana wykryte, wyczys¢ kuwete i
sprawdZ ponownie.

*stata pozostatosé: wysokose > 1 mm, przekréj 3 * 3 mm?

Test poziomowania

Sprawdz, czy platforma drukujaca jest wypoziomowana. Jesli pojawi sie btad, skalibruj platforme w Narzedzia - Inne

3. Podgrzewanie zywicy

W razie potrzeby mozesz pomingc grzanie. Jesli zostanie ono teraz pominiete, nie bedzie wykonywane podczas
drukowania. Zachowaj ostroznosé, poniewaz niska temperatura otoczenia i zbyt krétki czas grzania moga
doprowadzi¢ do niepowodzenia druku.

21



Po wydruku

Po drukowaniu

Po zakohczeniu druku niezwlocznie zajmij sie pozostata zywica i odzyskaj ja.

1. Po drukowaniu zdejmij platforme, gdy zywica przestanie kapac. Zdejmij

model metalowym skrobakiem, a nastepnie umyj go alkoholem 95% lub innym

srodkiem czyszczacym. Nastepnie wysusz i doswietl model.

N

2. Wtacz funkcje czyszczenia kuwety, gdy zywica jest czesciowo utwardzona, aby

unikna¢ uszkodzenia ekranu LCD oraz drukarki.

Usun arkusz zywicy

plastikowym skrobakiem

3. Wylej pozostata zywice przez przedni dziobek kuwety i odzyskaj ja za pomoca
filtra oraz lejka. Plik modelu lejka jest zapisany na dotagczonej pamieci USB;

wydrukuj go, jesli jest potrzebny.

Dzidbek ____._
kuwety o

RS "'ﬁ ----- Funnel

NIE wylewaj zywicy od tylnej strony kuwety, aby uniknag¢ uszkodzen.

4. Jesli nie uzywasz drukarki 3D przez dluzszy czas, wyczysc¢ kuwete na zywice

i przechowuj zywice w szczelnym pojemniku, z dala od swiatta.
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Test zywicy

Funkcja kalibracji zywicy pozwala sprawdzi¢ optymalny czas ekspozycji dla réznych
zZywic i temperatur otoczenia na tej drukarce.

1. W Photon Workshop zaimportuj witasny plik testowy albo wpisz czas ekspozycji zywicy

i uzyj pliku wstepnie ustawionego.

Resin Exposure Ti

About

Check Update
Check Update for Printer Confi
Feedback

2. Dokoncz ustawienia testu kalibracyjnego, a nastepnie potnij
model.

Podziat platformy drukujacej: podziel platforme drukujaca réwno na okreslona

liczbe obszardw.

Krok czasu ekspozycji: czas ekspozycji obszaru 1 jest rowny wartosci Normal

Exposure Time, natomiast czasy ekspozycji pozostatych obszaréw zwiekszajg sie o

wartos¢ kroku.

Normal Layers Resin Exposure Time Calibration

Layers Thickness 0050 mm

Normal Exposure Time 1500 5 ﬂ B = =

off Time 2000 5 Lil = &

Wait Before Lift 0.000 8 2 4 6

Wait After Lift 0.000 5 2 3 4
Print Platform Partitions 6

Divirle the print platform equally intn coveral ameac of the correcponding number

Exposure Time Step 0.5
The expaosure time for the first area is setin your resin print setting. Each subseguent
araa's exposure time will increases by step value.

Select Model for Calibration
The model you select willbe auto-copled to each area's tenter. If the selected
model exceeds the area size, it will be scaled down to fit.

® Use preset model RERF.stl

Slice for Calibratic =
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Test zywicy

3. Sprawdz krok czasu ekspozycji i parametry druku w widoku pocietego pliku.
Nastepnie wyeksportuj plik testu zywicy.

Zapisz plik na pamieci USB, aby uruchomic¢ go na drukarce, albo rozpocznij druk zdalny.
Save to Dyek
Save to Ctlb
Remote Print

4. Czas ekspozycji mozna zmienic w interfejsie kalibracji zywicy na

drukarce. Nastepnie wydrukuj plik.

Resin Test 8

00:25:33

@ @i @am
Wim Wi @am

mis

Uwaga: czas ekspozycji kazdego obszaru powinien by¢ ustawiony w scisle rosngcej kolejnosci.

5. Po wydrukowaniu zdejmij i wyczys¢ modele.

Numery na modelach wskazujg kolejnosé
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Test zywicy

6. Porownaj jakos¢ wydruku modeli i wybierz czas ekspozycji modelu,

ktoéry spetnia Twoje potrzeby jako parametr druku. Jako przyktad poréwnajmy

modele A i B.

Mniej stupkow Wiecej stupkow

* Model A ma wiecej otworéw i mniej stupkéw. Drukowanie z parametrem
modelu A pozwala uzyskac wiecej detali, ale zwieksza ryzyko niepowodzenia.
* Model B ma mniej otworow i wiecej stupkéw. Drukowanie z parametrem

modelu B moze by¢ skuteczniejsze, ale czes¢ detali moze zostaé utracona.

Dodatkowo mozna pordwnac¢ mostki, iglty i inne elementy, aby wybrac

odpowiedni model i znalez¢ parametr. Jesli zaden wariant nie jest wtasciwy,

zaleca sie dostosowanie parametru "normal exposure time (s)".

Wskazowka: na pamieci USB znajduje sie plik wstepny "R_E_R_F", ktérego mozna uzyc¢ do

testu ekspozycji zywicy.
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Konserwacja

Poziomowanie

Drukarka zostata zaprojektowana tak, aby nie wymagata
poziomowania przy pierwszym uzyciu. Wykonaj ponowne
poziomowanie w nastepujgcych sytuacjach:

* Drukarka spadta na podtoge.

* Wymieniono platforme drukujgca lub ekran LCD.
+ Wydrukowany obiekt przykleja sie do kuwety na zywice Zeskanuj kod QR, aby

zamiast do platformy drukujacej. ;gg%%g&g%gd“‘k

Wykonaj ponizsze kroki, aby zamontowac elementy i przeprowadzié
ponowne poziomowanie.

1. Wybierz tryb poziomowania odpowiedni dla platformy drukujacej.

Aoz ropahliing |5 rghe Platiorm)

n

Upewnij sie, ze kuweta Jesli wymagane jest Poczekaj, az 0$ Z
‘ s : : po7|nr‘nnw_:-_ln|{=l iy e
na zywice jest zdjeta dotknij Start Leveling zakonczy ruch

Aasistert Laveing (Singie Hatform|

((hr
Wyreguluj sruby Poczekaj na zakonczenie Ustaw pozycje startowg druku.
poziomujgce zgodnie z ponownego Poziomowanie zakofnczone.
instrukcja testu
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Konserwacja

Konserwacja kuwety na zywice

* Usuwanie utwardzonej zywicy z folii separacyjnej: wybierz Cleaning, a
nastepnie
usun arkusz utwardzonej zywicy, aby chroni¢ folie. Nie uzywaj ostrych przedmiotéw

do zeskrobywania pozostatosci z folii.

Usun arkusz zywicy
plastikowym skrobakiem

* Wymiana folii separacyjnej: statystyka warstw druku jest widoczna w
Other - Device Status. Sprawdzaj ja i wymieniaj folie separacyjng w odpowiednim czasie,

aby unikng¢ niepowodzen druku lub uszkodzenia drukarki.

LED Faral

Pink Lasres

Kliknij przycisk resetowania

po wymianie

* Jesdli nie uzywasz zywicy przez ponad 48 godzin, przechowuj jg w szczelnym pojemniku,
Z dala od swiatta.

* Jesli zywica zabrudzi kuwete, wytrzyj jg niezwtocznie. Nigdy nie zanurzaj

kuwety z kontrolg temperatury w wodzie, alkoholu ani innym rozpuszczalniku czyszczacym,

aby unikna¢ uszkodzenia.
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Konserwacja

Aktualizacja
oprogramowania

» Aktualizacja USB: odwiedz oficjalna strone, pobierz oprogramowanie sprzetowe i
zapisz je na pamieci USB, na ktdérej nie ma zadnej innej wersji firmware.
Nastepnie wtéz pamieé USB do drukarki, aby wykona¢ aktualizacje.

+ Aktualizacja OTA: jesli siec jest potaczona, wykonaj aktualizacje bezposrednio przez OTA.

Konserwacja osi Z

Jesli o$ Z pracuje gtosno, nanie$ smar na srube prowadzaca osi Z.

Czyszczenie

* Czyszczenie platformy drukujacej: wyczysc¢ platforme alkoholem i recznikiem papierowym.

e Ochrona ekranu LCD: jesli zywica utwardzi sie na ostonie ekranu,

natychmiast wymien ostone.

¢ Czyszczenie obudowy drukarki: czys¢ obudowe drukarki alkoholem.
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Wykonaj wstepne czynnosci rozwigzywania problemoéw, korzystajgc z ponizszych propozycji
rozwigzan, albo skontaktuj sie ze wsparciem technicznym.

Druk

1. Model nie przykleja sie do platformy
+ Czas ekspozycji dolnych warstw jest zbyt krotki. Zwieksz czas ekspozycji.

+ Powierzchnia kontaktu modelu z platforma jest mata. Dodaj raft.

2. Rozwarstwianie lub pekanie warstw

» Urzadzenie nie jest stabilne podczas drukowania.

« Folia separacyjna nie jest wystarczajgco napieta albo wymaga wymiany.
+ Platforma drukujaca lub kuweta na zywice nie sa dokrecone.

» Predkos¢ podnoszenia jest zbyt duza.

* Model zostat wydrazony bez otwordéw odptywowych.

3. Przesuniecie warstw
« Dodaj podpory.

* Zmniejsz predkos¢ podnoszenia.

4. Ktaczki w kuwecie lub przyklejone do modeli

» Czas ekspozycji jest zbyt dtugi. Zmnigjsz normalny czas ekspozycji oraz czas ekspozycji warstw
poczatkowych.
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Wykonaj wstepne czynnosci rozwigzywania problemoéw, korzystajgc z ponizszych propozycji
rozwigzan, albo skontaktuj sie ze wsparciem technicznym.

Potaczenie z chmura

1. Polaczenie WLAN nie powiodto sie
+ Nazwa sieci WLAN lub hasto sg nieprawidtowe. Zresetuj siec i potacz ponownie.

» Sie¢ WLAN jest niedostepna. Potacz sie z dostepna siecia, a nastepnie zresetuj siec i potacz
ponownie.

2. Nie mozna dodac drukarki w aplikacji

+ Sprawdz ustawienie "Server Location". Uzytkownicy w Chinach kontynentalnych powinni wybrac
"China", a uzytkownicy w innych krajach i regionach - "Global".

Dziekujemy za zakup produktéw Anycubic! Przy normalnym uzytkowaniu i obstudze produkty s objete
gwarancja do jednego roku. OdwiedZ centrum wsparcia Anycubic (support.anycubic.com/en), aby
zgtosi¢ problemy z produktami Anycubic. Nasz profesjonalny zespét obstugi posprzedazowej odpowie w
ciagu 24 godzin i pomoze rozwigzac problem.
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