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Szanowny Uzytkowniku,

Dzigkujemy za dotgczenie do grona uzytkownikdw Phrozen. Przeczytaj uwaznie instrukcje Sonic Mighty Revo

i postepuj krok po kroku zgodnie z jej wskazéwkami, aby uzyskac¢ najlepsze rezultaty drukowania.
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https://drive.google.com/drive/u/0/folders/1Ay_jEl7EDxSZEapcg6gjUcP-gTmXLxNI

071 Waine informacje przed rozpoczgciem

Stabilne warunki drukowania Konserwacja

Przechowuj drukarke 3D w suchym i Czyszczenie osi Z

dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Najpierw przetrzyj srube kulowa bezpytowa sciereczka.
Ustaw jg na ptaskiej powierzchni i Nastepnie nanies$ cienkg warstwe smaru na bazie litu,
chron przed bezposrednim Swiattem aby sruba obracata sie ptynnie.

stonecznym.

Czyszczenie drukarki 3D
Doktadnie wyczys$¢ drukarke, zbiornik na zywice i platforme
roboczg alkoholem 95% oraz bezpytowymi Sciereczkami.

Srodki ochrony osobistej

Podczas pracy z zywicg lub wydrukami ' +*
stosuj srodki ochrony osobistej:

rekawice, maske, okulary ochronne $ruba kulowa °

oraz odziez z dtugimi rekawami. osiz

e

- o




02 Wprowadzenie

Elementy drukarki

CZESC8
CzeS¢1 Podnoszona pokrywa
Kamera +---eceeaaa-|
CZESC9
Platforma robocza
a2 CzESC 10
Regulowane oswietlenie wnetrza ---------{ 0tz
* Oswietlenie wnetrza wyfacza sie po 10 minutach pracy.
Dtuzsze oswietlanie moze czesciowo utwardzi¢ zywice i
wplynaé na jako$¢ wydruku. czes€ 11
CZESC 3 Grzatka
Port USB oczyszczacza powietrza--------cccocoaooooan
CzZESC 4
Zbiornik Na Zywicg=-----===wo--occioooioiiiit
s CzESC 12
Otwor wentylacyjn
EKran LCD  -iecoieoemecemaecaias ylacyiny
CZESC13
czesce Wtacznik zasilania
Port USB o e . L
Gniazdo zasilania
CZESC7
Panel dotykowy - ceoecmocoaaaaios CzESC 14

Port pompy i napetniania
Port serwisu fabrycznego




Zestaw akcesoriow

Karta gwarancyjna

@

Rekawice

S

Metalowa szpatutka

=)

Pamie¢ USB

Karta PIXUP

=
<

Przewdd zasilajacy 1,5
m

Plastikowa szpatutka

Oczyszczacz powietrza

Obstuga

System
Panel dotykowy
Program do ciecia modeli

tacznosé

Karta podarunkowa PRI EHTATE

Chitubox Pro o
Parametry drukowania

Technologia

Zrédto $wiatta

Rozdzielczos¢ XY

Grubos¢ warstwy

Srednia predkos¢ druku

Obstugiwane pliki

Zasilanie

Plastikowy lejek

Parametry sprzetowe

Wymiary drukarki
Obszar roboczy
Masa drukarki

Zestaw kluczy
imbusowych

Phrozen OS

5 cali

CHITUBOX V1.9.6 lub nowszy
(lub inne programy)

USB | Wi-Fi

8,0GB

Drukarka zywiczna 3D typu LCD
Modut LED o projekgji liniowej
16,8 x 24,8 um

0,01-0,30 mm

450 warstw / godz.

.ctb / .prz

100-240 V AC; 50-60 Hz

35,3x34,5x51,7cm
22,3x12,6x23,5cm
18 kg

* Wszystkie parametry sprawdzono w laboratorium. Moga ulec zmianie bez powiadomienia.
Aktualne dane znajdziesz na oficjalnej stronie Phrozen.

* Dotaczonego przewodu zasilajgcego mozna uzywac wytacznie z tym urzadzeniem.

* Unikaj zaktocania pracy pobliskich systemoéw radarowych.
* Anteny kierunkowe o duzym zysku stosuj tylko w statych potgczeniach punkt-punkt.



03 Przygotowanie drukarki 3D

Konfiguracja poczatkowa

Postepuj zgodnie z instrukcjami na ekranie, aby skonfigurowac
drukarke i sprawdzi¢ jej dziatanie:

Wybor jezyka

Nazwa drukarki

Potaczenie Wi-Fi

Testy LCD

Inteligentne poziomowanie
Wydruk testowy

OV hA WN=

©
(~]

EETT—

avoid eye
contact with the UV light

2R ISmart Leveling

* Jesli pominieto konfiguracje poczatkowa, wybierz ikone kota zebatego: "Setting"
> "System" > "Initial Setup", aby ponownie otworzy¢ samouczek.

Inteligentne poziomowanie

W menu po lewej wybierz "Tools" > "Z-Axis Control", a nastepnie
"Smart Leveling" w lewym gérnym rogu. Wykonaj instrukcje
wyswietlane na ekranie:

4

Wyjmij zbiornik, zamontuj platforme i dokre¢ srube
radetkowana. Potdz kartke A4 na ekranie LCD.

Po uruchomieniu mechanizmdw poczekaj, az platforma
podniesie sie do gory i opusci na dot.

Na polecenie ekranu pociagnij kartke. Opér powinien by¢ réwny

w czterech rogach. Jesli kartka jest za luzna lub za ciasna, ustaw
Z-Offset.

Dotknij "Next", aby zakoriczyé poziomowanie.

* Wykonaj "Manual Z-Axis Calibration" po wymianie platformy, osi Z lub ekranu
LCD, a takze po zatozeniu ostony ekranu LCD.



Reczna kalibracja osi Z

W menu po lewej wybierz "Tools" > "Z-Axis Control" > "Smart
Leveling" w lewym gérnym rogu > "Manual Z-Axis Calibration".
Wykonaj instrukcje recznej kalibracji osi Z wyswietlane na ekranie.

-

Wyjmij zbiornik i potdz kartke A4 na ekranie LCD.
Poczekaj, az 0$ Z podniesie sie do gory.

Zamontuj platforme i dokr%é Srube radetkowana. Poluzuj cztery
sruby kalibracyjne z boku platformy.

Poczekaj, az platforma opusci sie na dét. Lekko jg dociskajac,
dokre¢ cztery sruby po przekatnej.

Przy pociaganiu kartki opér powinien by¢ réwny w czterech
rogach. W razie potrzeby ustaw Z-Offset.

Dotknij "Next" i poczekaj, az platforma ponownie podniesie sie
do gory. Kalibracja jest zakoficzona.

Suwak osi Z (Z-Slider)

Po kazdym ponownym uruchomieniu drukarki wybierz "Move Z-Axis to
Top", aby zarejestrowac gdérne potozenie i moc korzystac z tej funkcji.

Inteligentne poziom
Przejscie do gérnego potozenia-osi

Jednostki przesuwu

Regulacja osi Z

Suwak




Wstepne podgrzewanie (Preheat)

Po wigczeniu tej funkcji i wybraniu pliku do druku grzatka bedzie
dziafac przez ustawiony czas.

* Drukowanie rozpocznie sig po uptywie wybranego czasu podgrzewania.

IHeater

Wykrywanie pozostatosci

Po wtaczeniu tej funkeji drukarka przy pierwszym opuszczaniu
platformy sprawdza, czy miedzy zbiornikiem a platforma sg state
pozostatosci. Ich wykrycie spowoduje przerwanie druku.

e

ISettings

e

IPreheat

Wykrywanie btedéw

Po wtaczeniu tej funkeji drukarka monitoruje odrnwanie
utwardzonej zywicy podczas druku. Jesli wykryje kolejne btedy
odrywania, na ekranie pojawi sie ostrzezenie.

e

ISettings




04 Przygotowanie pliku do druku

Sonic Mighty Revo obstuguje pliki .CTB i .PRZ. Za pomocg programu
do ciecia modeli (slicera) przeksztaté pliki .STLi.OBJ-na .CTB lub .PRZ.

Konwersja .STL / .OBJ na .CTB / .PRZ Pliki do pierwszego wydruku

1 Zaimportuj pliki .STL lub .OBJ do slicera. Dodaj podpory do 1 Dotaczona pamie¢ USB zawiera pliki .STL i .CTB dwdch modeli
modeli, aby potaczy¢ je z platforma roboczg. testowych: "Phrozen_test" i "Phrozen_XP_Finder".

2 Wsslicerze wybierz drukarke "Sonic Mighty Revo". Ustaw 2  Pliki .CTB z pamieci USB mozesz drukowac bezposrednio zywicg
parametry odpowiednie dla zywicy i potnij model. Agua-Gray 8K Resin. Dla innych zywic potnij pliki .STL, uzywajac

parametrow odpowiednich dla danej zywicy.

3 Po pocieciu zapisz plik w formacie .CTB lub .PRZ. Plik jest
gotowy do drukowania.

oo

1
EI- | »
Program do cigcia modeli Poradnik podpér Parametry zywic Poradnik i pobieranie
Phrozen_XP_Finder



https://phrozen3d.com/pages/software
https://phrozen3d.com/blogs/tutorials/why-you-need-to-set-supports-in-3d-printing
https://phrozen3d.com/pages/resin-profile
https://helpcenter.phrozen3d.com/hc/en-us/articles/6324821843993-How-to-dial-in-any-resin

05 Potaczenie z Internetem 06 Przesytanie plikow

i ieci i-Fi Za pomoca pamieci USB mozesz importowac pliki do Sonic Mighty Revo.
Poiaczeme z slecly Wi-Fi Drukarka ma 8 GB pamigci wewnetrznej do przechowywania plikow druku.

1 w_"é_ettings" wybierz "Network", aby potgczy¢ drukarke z siecig
i-Fi.
Przesytanie plikéw przez USB

2 Ponawiazaniu potaczenia adres IP drukarki pojawi sie u géry

interfejsu. 1  Zapisz pliki .CTB lub .PRZ w pamieci USB i podtacz ja do drukarki.

2 W "Print" wybierz "USB", znajdz plik i dotknij "Print".
I";emngs : 5 | tprint

Devce stoage (Used o)

e e
IWi-Fi  once static o IWi-Fi ®oHcr  [staticip
File Info

PRINT




07 Pierwszy wydruk testowy 08 Zdalne sterowanie - Phrozen GO

Po wykonaniu recznej kalibracji osi Z lub inteligentnego poziomowania Phrozen GO to aplikacja mobilna dla uzytkownikéw drukarek Phrozen.
oraz testu LCD mozesz rozpocza¢ pierwszy wydruk testowy.

Pozwala sprawdza¢ stan drukarek 3D Phrozen z dowolnego miejsca.

1 Dokrec $ruby zbiornika i platformy roboczej. Sprawdz, czy Zeskanuj kod QR, aby otworzy¢ poradnik Phrozen GO.
zbiornik i platforma sg wolne od zanieczyszczen.

2 Wstrzasaj butelkg zywicy przez 1 minute. Wlej zywice do
zbiornika, nie przekraczajac oznaczenia maksimum.

3 Podtacz pamieé USB. Znajdz plik testowy
"Phrozen_XP_Finder_Mighty14KRevo_AQ8K.ctb" i rozpocznij
drukowanie Zywicg Aqua-Gray 8K. My Printer

4 Podczas drukowania pokrywa musi by¢ zamknieta, aby $wiatto Sonic Mighty Revo_01

nie wptywato na wydruk. Sonic Mighty Revo

5 Po zakonczeniu druku ostroznie wyjmij platforme i zdejmij
wydruk metalowa szpatutka.
60 Sonic Mighty Revo_02
6 Umyj modele alkoholem 95% lub w stacji myjacej (Washing rukc) i St L ity B
Station). Po catkowitym wyschnieciu utwardz je w stacji do
utwardzania (Curing Station).

Sonic Mighty Revo_03
Sonic Mighty Revo

UWAGA: Przy montazu zbiornika
dopasuj sruby na jego spod2|e do
rowkow w podstawie, aby sruby
nie zarysowaly i nie uszkodzity

50%

ekranu LCD.



https://phrozen3d.com/pages/manual
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.phrozen3d.app&pli=1
https://apps.apple.com/us/app/phrozengo/id6443913729

Obstuga posprzedazowa i gwarancja

e Phrozen udziela rocznengaranCJl na wszystkie czesci z wyjatklem elementow
eksploatacyjnych, takich jak ekran LCD oraz folia zbiornika PFA (nFEP).

e Ekran LCD Sonic Mighty Revo jest objety 3-miesigeczng gwarancja.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych dziataniem
uzytkownika.

e W razie problemdw zeskanuj kod QR, aby sie z nami skontaktowac.

[E F@ C E g @“’“m «((CCAJ24LPADWDT6

Centrum pomocy Phrozen



https://helpcenter.phrozen3d.com/hc/en-us

Gratulacje!

WHtasnie ukoniczono pierwszy wydruk.
Mamy nadzieje, ze wszystko poszto Swietnie!

Obserwuj konta Phrozen w mediach spotecznosciowych,
aby pozna¢ wskazowki dotyczace drukowania i dzielic sie
doswiadczeniami z innymi uzytkownikami.

Facebook

YouTube

Grupa na Facebooku

Instagram

Phrozen
Oficjalna strona


https://www.youtube.com/channel/UCsrFxEzIMDsEF0yXv9Qp8pw
https://www.instagram.com/phrozen3d/
https://www.facebook.com/Phrozen3D/
https://www.facebook.com/groups/Phrozen3DPENG
https://phrozen3d.com/



