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Karta charakterystyki (SDS)
Zgodnie z GHS

Nazwa produktu: Filament PLA+ o duzej predkosci Przygotowano przez GB/T 16483 i GB/T 17951
Data rewizji: 2024.8.12 Numer karty charakterystyki: SLFDM24081201
Data poczatkowa: 2024.8.12 Wersja: 5.1

Sekcja 1 - Identyfikacja substancji/preparatu i firmy/przedsiebiorstwa

Identyfikator produktu

Nazwa produktu: Filament PLA o duzej predkosci

Istotne zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz zastosowania odradzane

Dane dostawcy karty charakterystyki substancji niebezpiecznej

Producent/Dostawca: Zhuhai SUNLU Industrial Co., Ltd.

Adres: Pokoj 501C, budynek 2, nr 35 Jinzhou Road, miasto Tianjiawan, High-tech

Dzielnica Zhuhai, Guangdong, Chiny.

Telefon: (086) 0756 3385639
Adres e-mail: jk@sunlugw.com
Faks: (086)0756 3385639

Wiecej informacji mozna uzyskac¢ od: Zhuhai SUNLU Industrial Co.,Ltd

Sekcja 2 - Identyfikacja zagrozen

Min Maksym
tatwopalnoé¢ 1 0=Minimum
Toksycznos$¢ 0 1=Niski
Kontakt fizyczny 0 2=Umiarkowany
Reaktywnos¢ 1 3=Wysoki
Chroniczny 0 4=Ekstremalne

Klasyfikacja GHS

Nie dotyczy
Elementy etykiety:

Elementy etykiety GHS

Nie dotyczy
SEOWO SYGNALIZACYJNE:

Nie dotyczy
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Nazwa produktu: Filament PLA+ High Speed Data rewizji: Numer SDS: SLFDM24081201
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Sekcja 3 - Sktad/Informacje o sktadnikach

Nazwa sktadnika Numer CAS Nr WE Tres¢ (%)
Zywica polilaktydowa 9051-89-2 618-575-7 91
Dodatki - - 9

Rozdziat 4 - Srodki pierwszej pomocy

PRZY)JMOWANIE POKARMU

* Natychmiast podac szklanke wody. * Pierwsza

pomoc zazwyczaj nie jest wymagana. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z Osrodkiem Informacji Toksykologicznej lub lekarzem.
OKO

W przypadku dostania sie produktu do oczu:

* Natychmiast przemy¢ woda. * Jesli

podraznienie nie ustgpi, nalezy zwrécic¢ sie o pomoc lekarska.

* Usuwanie soczewek kontaktowych po urazie oka powinno by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

SKORA

W przypadku kontaktu ze skérg lub wtosami:

* Sptukac¢ skére i wiosy biezgcg wodg (i mydtem, jesli jest dostepne).
* W przypadku wystgpienia podraznienia nalezy zwréci¢ sie o pomoc lekarska.

Inhalacja

* W przypadku wdychania oparéw, aerozoli lub produktéw spalania nalezy opusci¢ zanieczyszczony obszar.
Zazwyczaj nie jest konieczne podejmowanie innych srodkéw.
Wskazanie koniecznosci natychmiastowej pomocy lekarskiej i specjalnego leczenia

* Leczy¢ objawowo.

Sekcja 5 - Srodki gasnicze
SRODKI GASNICZE

* Piana.

* Suchy proszek chemiczny. «
BCF (jesli pozwalajg na to przepisy).
* Dwutlenek wegla.

GASZENIE POZARU

* Zawiadomi¢ straz pozarng i poinformowa¢ o miejscu i charakterze zagrozenia. ¢
Zatozy¢ aparat oddechowy i rekawice ochronne. « Zapobiec,
wszelkimi dostepnymi sposobami, przedostaniu sie wycieku do kanalizacji lub ciekéw wodnych. « Do

gaszenia pozaru i schtadzania sgsiedniego obszaru stosowa¢ wode rozpylong w postaci drobnego sprayu.




Machine Translated by Google

Nazwa produktu: Filament PLA+ High Speed Data rewizji: Numer SDS: SLFDM24081201
2024.8.12

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU

+ Substancja stata palna, ktéra pali sie, ale trudno rozprzestrzenia ogien. « Proszki organiczne,

gdy sa drobno rozdrobnione w zakresie stezen, niezaleznie od wielkosci czastek lub

ksztatt i zawieszone w powietrzu lub innym o$rodku utleniajgcym mogga tworzyé wybuchowe mieszanki pytowo-powietrzne i
spowodowac pozar lub wybuch pytu (w tym wybuchy wtérne).

NIEZGODNOSC Z OGNIEM

* Unikaj zanieczyszczenia srodkami utleniajgcymi, np. azotanami, kwasami utleniajgcymi, wybielaczami chlorowymi, Srodkami do czyszczenia basenéw.

chloru itp., poniewaz moze to spowodowac zapton

Rozdziat 6 - Postepowanie w przypadku przypadkowego uwolnienia
MALE WYCIEKI

* Generalnie nie ma zastosowania

DUZE WYCIEKI

* Generalnie nie ma zastosowania

Porady dotyczace $rodkéw ochrony indywidualnej zamieszczono w rozdziale 8 karty charakterystyki.

Sekcja 7 - Postepowanie i przechowywanie

PROCEDURA POSTEPOWANIA

+ Ogranicz wszelki niepotrzebny kontakt osobisty. ¢

Nos$ odziez ochronng, jesli istnieje ryzyko narazenia.

« Stosowac w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

+ Unika¢ kontaktu z materiatami niekompatybilnymi. ¢

Przechowywa¢ w oryginalnych pojemnikach.

* Przechowywa¢ pojemniki szczelnie zamkniete. ¢

Przechowywa¢ w chtodnym, suchym i dobrze wentylowanym miejscu.
ODPOWIEDNI POJEMNIK

* Pojemnik z polietylenu lub polipropylenu. « Sprawdz, czy
wszystkie pojemniki sg wyraznie oznaczone i szczelne. « Opakowanie nalezy
stosowac zgodnie z zaleceniami producenta.
NIEKOMPATYBILNOSC PAMIECI MASOWE)

Unikac¢ zanieczyszczenia wody, zywnosci, paszy i nasion.

+ Unika¢ reakgji z utleniaczami

Sekcja 8 - Kontrola narazenia, ochrona osobista
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KONTROLE NARAZENIA

Odpowiednie srodki kontroli inzynieryjnej

Srodki techniczne stuzg usunieciu zagrozenia lub utworzeniu bariery miedzy pracownikiem a zagrozeniem.

Dobrze zaprojektowane srodki kontroli inzynieryjnej moga by¢ bardzo skuteczne w ochronie pracownikéw i zazwyczaj beda
niezalezne od interakcji pracownikéw, aby zapewni¢ ten wysoki poziom ochrony.

Podstawowe rodzaje kontroli inzynieryjnych to:

Kontrola proceséw obejmujgca zmiane sposobu wykonywania danej czynnosci lub procesu w celu ograniczenia ryzyka.
Obudowa i/lub izolacja zrédta emis;ji, ktora fizycznie oddziela wybrane zagrozenie od

pracownik i wentylacja, ktéra strategicznie ,dodaje” i ,usuwa” powietrze w srodowisku pracy.

Ochrona osobista

0000

Ochrona oczu i twarzy

+ Okulary ochronne z ostonami bocznymi. « Okulary

ochronne do ochrony przed

chemikaliami. « Soczewki kontaktowe moga stanowi¢ szczegdélne zagrozenie; miekkie soczewki kontaktowe moga absorbowac i gromadzi¢ substancje drazniace.
nalezy opracowac pisemny dokument polityki opisujacy noszenie soczewek lub ograniczenia w ich stosowaniu

kazdego miejsca pracy lub zadania.

Ochrona skory

Zobacz ponizej Ochrone rak

Ochrona dtoni/stép

Dobdr odpowiednich rekawic nie zalezy tylko od materiatu, ale takze od innych cech jakosciowych

ktére réznig sie w zaleznosci od producenta. W przypadku gdy substancja chemiczna jest preparatem sktadajacym sie z kilku substancji,
odpornosci materiatu rekawic nie mozna obliczy¢ z géry, dlatego nalezy jg sprawdzi¢ przed uzyciem

do aplikacji.

Doktadny czas przebicia substancji nalezy uzyskac¢ od producenta srodka ochronnego.

rekawice i.nalezy wzig¢ pod uwage przy podejmowaniu ostatecznego wyboru.

Przydatno$¢ i trwatos¢ rodzaju rekawic zalezy od sposobu ich uzytkowania.

Ochrona ciata

Zobacz ponizej Inng ochrone

Inna ochrona

* Kombinezon.

* Fartuch z PVC.

* Krem barierowy.
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Rozdziat 9 - Whasdciwosci fizyczne i chemiczne

Informacje o podstawowych wiasciwosciach fizycznych i chemicznych

Zapach Bezwonnos$¢
Formularz Solidny
Zakres topnienia (°C) Brak danych
Zakres temperatury wrzenia (°C) Brak danych
Temperatura zaptonu (°C) Brak danych
Temperatura rozktadu (°C) Brak danych
Temperatura samozaptonu (°C) Brak danych
Gérna granica wybuchowosci (%) Brak danych
Dolna granica wybuchowosci (%) Brak danych
Sktadnik lotny (%obj.) Brak danych
Rozpuszczalnos$¢ w wodzie (g/1) Nierozpuszczalny w wodzie
p H (1% roztwoér) p H (w Brak danych
stanie dostarczonym) Brak danych
Temperatura druku (°C) 210-235
Temperatura tézka (°C) 60-80
Gestos$¢ (g/cm3) 1.24
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem (°C, 0,45 MPa) 52
Wskaznik ptyniecia stopu (g/10 min) 4(190°C/2,16 kg)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie (MPa) 65
Wydtuzenie przy zerwaniu (%) 12
Wytrzymato$¢ na zginanie (MPa) Modut 75
sprezystosci przy zginaniu (MPa) 2102
Wytrzymato$¢ na uderzenia IZOD (kJ/m2) 8,5

Rozdziat 10 - Stabilno$¢ i reaktywno$¢
Reaktywnos¢

Zobacz sekcje 7

Stabilno$¢ chemiczna

+ Niestabilny w obecnosci niekompatybilnych materiatéw.

* Produkt jest uwazany za stabilny.

+ Nie wystapi niebezpieczna polimeryzacja.
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Sekcja 11 - Informacje toksykologiczne
Informacje o skutkach toksykologicznych

Ostra toksycznos¢
Wartosci LD/LC50 istotne dla klasyfikacji

Brak danych.

Pierwotny efekt draznigcy
Na skoérze

Brak danych.

Na oczy

Brak danych.

Wdychany

Brak danych.

Uczulenie: Brak danych.

Sekcja 12 - Informacje ekologiczne

Trwato$¢ sktadnika: Woda/Gleba Trwato$¢: Powietrze Bioakumulacja Ruchliwo$¢
Zywica polilaktydowa Brak dostepnych danych Brak dostepnych danych Brak dostepnych danych Brak dostepnych danych
Weglan wapnia NISKI NISKI NISKI NISKI

Sekcja 13 - Zagadnienia dotyczace utylizacji
Przepisy dotyczgce wymogo6w dotyczgcych utylizacji odpadéw moga sie rézni¢ w zaleznosci od kraju, stanu i/lub terytorium.

Uzytkownik musi zapoznac sie z przepisami obowigzujgcymi na jego terenie. W niektérych obszarach okreslone odpady musza by¢ monitorowane.

Hierarchia kontroli wydaje sie by¢ powszechna - uzytkownik powinien zbadac: -

Redukcje

* Ponowne

uzycie * Recykling

« Utylizacja (jesli wszystkie inne metody zawioda)

Materiat ten mozna poddac recyklingowi, jesli nie jest uzywany lub nie zostat zanieczyszczony w stopniu uniemozliwiajgcym jego wykorzystanie.

jego zamierzonego zastosowania.

Sekcja 14 - Informacje o transporcie

Wymagane etykiety

Zanieczyszczenia morskie: NIE

NIE UREGULOWANO PRZEZ PRZEWOZ TOWAROW NIEBEZPIECZNYCH:

ADR, IATA, IMDG, ADN

Sekcja 15 - Informacje regulacyjne
REGULAMIN

Produkt musi spetnia¢ lokalne przepisy.

Sekcja 16 - Inne informacje
Informacje te opieraja sie na naszej obecnej wiedzy. Nie stanowig one jednak gwarancji

jakichkolwiek konkretnych cech produktu i nie stanowig one prawnie waznego stosunku umownego.

***Koniec ***




