
KARTA CHARAKTERYSTYKI / INSTRUKCJA
BEZPIECZEŃSTWA Folie FEP, nFEP oraz ACF do

drukarek 3D (SLA/DLP/LCD)
Zakres dokumentu
Dokument opisuje bezpieczne użytkowanie, montaż, konserwację, przechowywanie i
utylizację folii FEP, nFEP oraz ACF stosowanych jako membrany kadzi (vat) lub folie
interfejsowe w drukarkach 3D żywicznych. Zawiera też zebrane ostrzeżenia ogólne
związane z pracą urządzeń i kontaktem z chemikaliami stosowanymi w procesie druku
żywicznego.

1. Identyfikacja materiałów
FEP – przezroczysta folia z fluoropolimeru (politetrafluoroetylen modyfikowany), o bardzo
niskiej energii powierzchniowej i dobrej odporności chemicznej; stosowana jako membrana
dna kadzi.
nFEP – modyfikowana folia o obniżonej adhezji (tzw. non‑FEP/next‑FEP), projektowana dla
mniejszej siły odrywania warstwy (peel force) i dłuższej żywotności.
ACF – zaawansowana folia kompozytowa/fluoropolimerowa przeznaczona do pracy z
żywicami wymagającymi niskiego tarcia i wysokiej przejrzystości; zwykle o zwiększonej
odporności na ścieranie.

2. Zastosowanie
Folie FEP, nFEP i ACF tworzą przezroczystą barierę pomiędzy żywicą fotopolimerową a
źródłem światła. Zapewniają prawidłowe utwardzanie warstw i kontrolują adhezję modelu
do dna kadzi.

3. Kluczowe zagrożenia i środki ostrożności
• Ryzyko kontaktu z chemikaliami: żywice fotopolimerowe i środki czyszczące (np. IPA) są
drażniące/toksyczne – pracuj w dobrze wentylowanym miejscu, używaj rękawic, okularów i
masek. Unikaj kontaktu ze skórą i oczami; w razie ekspozycji spłucz dużą ilością wody i
skontaktuj się z lekarzem.
• Ryzyko poparzenia i przegrzania: elementy urządzeń mogą nagrzewać się do wysokich
temperatur; nie dotykaj gorących części w trakcie i bezpośrednio po pracy; stosuj rękawice
termiczne podczas konserwacji.
• Ryzyko pożaru i porażenia prądem: eksploatuj urządzenia z prawidłowym uziemieniem, w
dobrze wentylowanym miejscu, z dala od materiałów łatwopalnych; nie dotykaj urządzeń
mokrymi rękami; regularnie kontroluj przewody i zasilacze.
• Ryzyko mechaniczne: krawędzie nowych lub zużytych folii mogą być ostre – zakładaj
rękawice; nie używaj nadmiernej siły podczas montażu, aby nie uszkodzić membrany lub
ramki.
• Ryzyko dla dzieci i zwierząt: przechowuj urządzenia, żywice i akcesoria poza ich
zasięgiem; produkt nie jest zabawką.
• Ryzyko hałasu i wibracji: ustaw urządzenia na stabilnej, równej i wytłumionej
powierzchni.

4. Zalecenia dotyczące montażu i wymiany folii



• Przygotowanie: wyłącz drukarkę i odłącz od zasilania. Opróżnij kadź i oczyść ją z
pozostałości żywicy (zgodnie z zaleceniami producenta żywicy).
• Demontaż starej folii: odkręć ramkę kadzi zgodnie z instrukcją producenta urządzenia.
Uwaga na ostre krawędzie i napięcie folii.
• Kontrola ramki i uszczelnień: usuń resztki folii/kleju; sprawdź płaskość i czystość
powierzchni dociskowych.
• Montaż nowej folii: ułóż folię równomiernie, wstępnie napnij; dokręcaj śruby krzyżowo,
stopniowo i równomiernie. Unikaj zagnieceń i nadmiernego punktowego naprężenia.
• Napięcie/rezonans: delikatnie opukaj membranę – powinna wydawać czysty, równy
dźwięk. W razie potrzeby skoryguj docisk i napinanie.
• Uszczelnienie i test szczelności: po montażu wykonaj test z czystą żywicą lub alkoholem
izopropylowym; upewnij się, że krawędzie nie przeciekają.
• Kalibracja: po zamontowaniu folii ponownie wypoziomuj platformę roboczą i wykonaj test
ekspozycji/peel.

5. Użytkowanie i konserwacja
• Czyszczenie: do usuwania resztek żywicy używaj miękkich szpatułek/wycieraków z
tworzywa. Unikaj metalowych narzędzi i ściernych gąbek.
• Środki chemiczne: stosuj tylko kompatybilne środki (np. IPA, dedykowane płyny). Nie
pozostawiaj rozpuszczalników na folii na długo; wytrzyj do sucha miękką ściereczką.
• Kontrola zużycia: obserwuj zmatowienia, rysy, lokalne wybłyszczenia czy „ghosting”;
wzrost siły odrywania lub artefakty druku są sygnałem do wymiany.
• Ekspozycja UV: chroń membranę przed zbędnym utwardzaniem światłem UV, gdy kadź
jest pusta.

6. Przechowywanie
Przechowuj folie w suchym, czystym miejscu, w oryginalnych opakowaniach, płasko lub
nawinięte na rdzeń, z dala od promieniowania UV, źródeł ciepła i skrajnych temperatur.
Unikaj wilgoci oraz kontaktu z pyłem i drobinami, które mogą zarysować powierzchnię.

7. Postępowanie z odpadami
Zużyte folie i zanieczyszczone resztkami żywicy traktuj jako odpady zgodne z lokalnymi
przepisami dotyczącymi odpadów chemicznych i elektronicznych. Nie wyrzucaj do
odpadów komunalnych; nie wylewaj resztek żywic/rozpuszczalników do kanalizacji.

8. Zgodność i dobre praktyki
Używaj materiałów eksploatacyjnych zgodnych z zaleceniami producenta drukarki.
Regularnie sprawdzaj stan głowicy, prowadnic i elementów ruchomych. Nie pozostawiaj
urządzeń pracujących bez nadzoru. Zapewnij właściwą wentylację stanowiska pracy.

9. Informacje dodatkowe
Wszelkie informacje szczegółowe dotyczące konkretnej drukarki, kadzi lub procedur
serwisowych znajdują się w instrukcjach producentów danego sprzętu i materiałów.

Kontakt
W przypadku pytań dotyczących bezpieczeństwa i użytkowania skontaktuj się ze swoim
dostawcą lub serwisem producenta drukarki.

Uwaga: Ogólne ostrzeżenia dotyczące użytkowania urządzeń drukujących 3D (ryzyko chemiczne,
poparzenia, porażenia prądem, pożaru, hałasu i wibracji, bezpieczeństwa dzieci/zwierząt oraz zasady



konserwacji, przechowywania i utylizacji) zostały zaadaptowane ze wzorca zaleceń bezpieczeństwa i
dobrych praktyk eksploatacyjnych.


